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LIDER

Po potgczeniu w 2023 roku z LOTOS Oil, ORLEN OIL stat sie liderem, zaspokajajgcym 125%
zapotrzebowania polskiego rynku na $rodki smarne. Nad jakoscig produkiéw i rozwojem spétki
czuwa okoto 700 wykwalifikowanych pracownikéw. Razem zmierzamy do sukcesul

MARKA

ORLEN OIL jest czeécig Grupy Kapitatowej ORLEN. ORLEN S.A. to multienergetyczny koncern,
zarzqdzajqcy segmentem petrochemicznym i wydobywczym. Posiada rafinerie w Polsce, w Czechach
i na Litwie oraz sieci stacji paliw w Polsce, w Niemczech, w Czechach, a takze na Stowacji, na Litwie,
na Wegrzech i w Austrii.

Zaopatrujemy w paliwa rynki Europy $Srodkowo-Wschodniej

51 38,20 ~3500

przerobu ropy punktéw sprzedazy detalicznej w Polsce, Niemczech,
w 7 rafineriach Czechach, Austrii, Stowacii, Litwie i na Wegrzech

Dostarczamy gaz ziemny dla polskiej gospodarki

@ ~2o [mld m3] 9,] [mld m3]

gazu ziemnego dostarczonego produkciji gazu ziemnego w Polsce,
na rynki Europy Srodkowej Norwegii, Kanadzie, Pakistanie

Jestesmy znaczgcym producentem energii elekirycznej w Polsce

( @\) 16,9 i 1,3 0w

" produkowanej energii elektrycznej rocznie obecna moc zainstalowana odnawialnych Zrédet

— trzeci najwigkszy producent w Polsce energii na lgdzie

Swiadczymy ustugi dla konsumentéw w 7 krajach

4 [grupy produktowe] EZO 5 [mln]
detal paliwowy, detal pozapaliwowy, === liczba uzytkownikéw VITAY

energia i gaz
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Czechowice-Dziedzice

EFEKTYWNOSC

Posiadamy 4 zaktady produkcyjne, w tym nowoczesne centrum logistyczne w Trzebini i zaawansowang
logistyke morskg w Gdansku, ekologiczng produkcje z olejéw przepracowanych w Jedliczach i linig
produkcji smaréw w Czechowicach-Dziedzicach. Efektywnosé logistyczna i produkcyjna dla naszych
klientéw krajowych i zagranicznych to nasz priorytet.



PRODUKCJA

Mamy zdolnosci produkcyjne na poziomie 420 tys. ton produktéw gotowych rocznie z baz olejowych
jednych z najnowoczesniejszych rafinerii w Europie $rodkowo-wschodniej: Rafinerii Gdariskiej
i Rafinerii Plockiej ORLEN S.A. ORLEN OIL to stabilno$¢ dostaw, powtarzalno$é partii produkeyjnych
i zaawansowane technologicznie dodatki. Jako$é i zgodnoséé produktiéw ORLEN OIL z deklaracjami
na etykiecie potwierdza przynalezno$é¢ Spétki do organizacii ATIEL. Jeste$my transparentni, bo marka
zobowiqzuje.
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DYSTRYBUCIJA

5 kontynentéw, 74 kraje, 202 dystrybutoréw - to liczby przedstawiajqce zasieg produktéw smarnych
ORLEN OIL na globalnym rynku. Nasze produkty doceniane sq zaréwno w gorqcej Afryce, jak
i zimnych krajach kota podbiegunowego. Kazdy z obstugiwanych przez nas krajéw znajduje w naszej
ofercie zaspokojenie indywidualnych potrzeb poszczegdlnych rynkéw motoryzacyjnych.

INWESTYCJE

Budujemy nowoczesny blok olejowy HBO, aby jeszcze lepiej sprostaé zapotrzebowaniu na $rodki
smarne na $wiatowym rynku. Juz od 2026 roku, dzigki sprawdzonej technologii Chevron Lummus
Global- IDW bedziemy produkowaé wiasne, doskonate bazy grupy |l, poszerzajgc tym samym swojq

oferte produktéw gotowych.

202

DYSTRYBUTOROW



Oleje hydrauliczne

Oleje hydrauliczne

Lepkosé

Gestosé w kinema-

temp. 15°C tycznaw
[kg/m?] temp. 40°C

[mm?/s]

Dziatanie
Temperatura | Temperatura korodujace

ph([r:lce:;]aa zap}c;n: el na plytce Cu,
o 100°C/3h

Wskaznik

Nazwa produktu lepkosci

Klasa jakosci Aprobaty Opis produktu

tatwo biodegradowalny olej hydrauliczny produkowany na bazie specjalnie wyselekcjonowanych estréw syntetycznych. Zale-
cany do przemystowych i mobilnych hydrostatycznych uktadéw hydraulicznych, gdzie istnieje potencjalne ryzyko przedostania
si¢ oleju do srodowiska.

tatwo biodegradowalny olej hydrauliczny produkowany na bazie specjalnie wyselekcjonowanego oleju roslinnego. Zalecany
do przemystowych i mobilnych hydrostatycznych uktadéw hydraulicznych, gdzie istnieje potencjalne ryzyko przedostania sie
oleju do $rodowiska.

Spetnia:

- Bosch-Rexroth RDE 90235

- Parker Denison HFO, HF1, HF

- Eaton Brochure 03-401-2010

- Eaton Specification EFDGN-TB002-E
- Fives Cincinnati P-68, 69, 70

Nowoczesne oleje hydrauliczne, rekomendowane do mocno obcigzonych uktadéw przenoszenia sity oraz napedu i sterowania
hydraulicznego. Znajdujg zastosowanie w mobilnych uktadach hydraulicznych (pracujacych w zmiennych warunkach tempera-
turowych) koparek, spycharek, podnos$nikéw, maszyn gérniczych oraz uktadach i urzadzeniach przemystowych (m.in. w prze-
mysle morskim).

Posiada:

- Certyfikat GIG znak B

Spehnia:

- Parker Denison HFO, HF1, HF2

- Eaton Brochure 03-401-2010

- Eaton Specification EFDGN-TB002-E
- Fives Cincinnati P-68, 69, 70

Oleje hydrauliczne o podwyzszonym wskazniku lepkosci, przeznaczone do smarowania uktadéw hydraulicznych mobilnych ma-
szyn budowlanych, gérniczych i stacjonarnych maszyn przemystowych. Zastosowana technologia DYNAVIS® firmy EVONIK,
pozwala na zmniejszenie konsumpcji paliwa oraz redukcje zuzycia energii.

Spelnia:

- Parker Denison HFO, HF1, HF2

- Eaton Brochure 03-401-2010

- Eaton Specification EFDGN-TB002-E
- Fives Cincinnati P-68, 69, 70

Mineralne oleje cynkowe o podwyzszonym wskazniku lepkosci. Zawierajg odpowiednio dobrane dodatki uszlachetniajace o
dziataniu smarnym, przeciwkorozyjnym, przeciwutleniajagcym, deemulgujacym i antypiennym. Oleje przeznaczone do mocno
obcigzonych uktadéw przenoszenia sily oraz napedu i sterowania hydraulicznego, w uktadach hydraulicznych maszyn budow-
lanych i gérniczych.

Syntetyczny, bezcynkowy i bezpopiotowy olej hydrauliczny produkowany na bazie polialfaolefin (PAO). Zalecany do stosowania
w wysoko obcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu i sterowania hydraulicznego, w ktérych wystepuja bardzo trud-
ne warunki pracy, oraz panuje wysoka temperatura i wilgotnosé otoczenia.

Posiada:

- Certyfikat GIG znak B

- Eaton Brochure 03-401-2010
Spelnia:

- Parker Denison HFO, HF1, HF2

- Eaton Specification EFDGN-TB002-E

Oleje hydrauliczne o wysokim wskazniku lepkosci i doskonatej odpornosci na $cinanie. Przeznaczone sg gtéwnie do smarowa-
nia uktadéw hydraulicznych mobilnych maszyn budowlanych i gérniczych pracujacych w bardzo trudnych warunkach (ci$nienie
pracy w pompach hydraulicznych do 50MPa), zmiennej temperaturze i wilgotnosci powietrza.

Oleje hydrauliczne o doskonatych wtasciwosciach niskotemperaturowych i bardzo wysokim wskazniku lepkosci. Przeznaczone
do stosowania w uktadach hydraulicznych pracujgcych w ekstremalnie niskich temperaturach otoczenia.

HYDROL BIO HEES EL 46 919,8 47,0 191 -48 300
1 PN-1SO 15380
HYDROL BIO HETG EL 46 * 917,7 47,7 207 -23 306
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 15 857,0 15,0 155 -42 189
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 32 868,8 32,4 167 -48 215
DIN 51524-3 HVLP
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 46 877,8 46,0 157 -42 226 la 1ISO 6743-4 HV
1SO 11158 HV
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 68 878,0 66,2 157 -39 221
HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 100 880,0 100,0 150 -39 246
HYDROL POWER L-HV 32 * 855,9 32,2 186 -39
DIN 51524-3 HVLP
HYDROL POWER L-HV 46 866,8 48,6 180 -39 - la 1SO 6743-4 HV
1ISO 11158 HV
HYDROL POWER L-HV 68 * 871,5 68,4 180 -36
HYDROL L-HV PLUS 32 * 862,2 31,2 180 -45 199
DIN 51524-3 HVLP
HYDROL L-HV PLUS 46 872,5 46,9 180 -45 205 la 1ISO 6743-4 HV
1SO 11158 HV
HYDROL L-HV PLUS 68 877,2 66,2 178 -45 217
DIN 51524-3 HVLP
HYDROL SYNT PE 46 * 839,0 43,7 140 -54 258 la ISO 6743-4 HV
1ISO 11158 HV
HYDROL EXTRA L-HV 32 853,9 32,0 158 -42
DIN 51524-3 HVLP
HYDROL EXTRA L-HV 46 878,4 47,0 157 -39 - 1a 1SO 6743-4 HV
1ISO 11158 HV
HYDROL EXTRA L-HV 68 884,4 68,6 155 -36
HYDROL ARCTIC L-HV 15 * 874,4 15,9 330 -63 136 DIN 51524-3 HVLP
la ISO 6743-4 HV
HYDROL ARCTIC L-HV 32 866,0 32,2 263 -56 164 1ISO 11158 HV
HYDROL PREMIUM L-HV 15 * 845,6 16,3 153 -39 191
HYDROL PREMIUM L-HV 22 * 861,7 21,7 152 -37 195
DIN 51524-3 HVLP
HYDROL PREMIUM L-HV 32 867,3 31,6 165 -39 203 la ISO 6743-4 HV
1SO 11158 HV
HYDROL PREMIUM L-HV 46 875,6 45,9 148 -34 210
HYDROL PREMIUM L-HV 68 880,5 65,9 146 -30 221
HYDROL L-HV 15 856,6 16,0 198 -40 178
HYDROL L-HV 22 862,6 22,2 169 -39 192
HYDROL L-HV 32 868,2 30,8 155 -35 205 DIN 51524-3 HVLP
la ISO 6743-4 HV
HYDROL L-HV 46 875,9 44,8 154 -42 209 1SO 11158 HV
HYDROL L-HV 68 880,3 65,0 148 -30 223
HYDROL L-HV 100 884,3 91,6 148 -30 232

Spelnia:

- Parker Denison HFO, HF1, HF2

- Eaton Brochure 03-401-2010

- Eaton Specification EFDGN-TB002-E

Bezcynkowe oleje hydrauliczne przeznaczone do wysoko obcigzonych uktaddw przeniesienia sity oraz napedu i sterowania hy-
draulicznego pracujacych w skrajnie trudnych warunkach wysokich cisnien i w szerokim zakresie temperatur.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie

PREMIUM - oleje bezcynkowe ~ SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty

PAO - polialfaolefiny

POSIADA - posiada aprobate lub certyfikat

Posiada:

- Certyfikat GIG znak B

Speknia:

- Parker Denison HFO, HF1, HF2

- Eaton Brochure 03-401-2010

- Eaton Specification EFDGN-TB002-E
- Fives Cincinnati P-68, 69, 70

Oleje hydrauliczne przeznaczone do stosowania w wysoko obcigzonych uktadach napedu, wysokocisnieniowych pompach tto-
kowych statego i zmiennego wydatku oraz w precyzyjnych uktadach sterowania hydraulicznego i systemach hydraulicznych.
Oleje te charakteryzujq sie wysokim poziomem wtasnosci przeciwzuzyciowych i dodatkowo polepszonymi, w stosunku do ole-
jow hydraulicznych rodzaju L-HM, wiasnosciami lepkosciowo-temperaturowymi.




Oleje hydrauliczne

Oleje hydrauliczne

Lepkos¢

Gestosé w kinema-

Nazwa produktu temp. 15°C tycznaw
[kg/m?] temp. 40°C

Dziatanie
korodujace
na plytce Cu,

Temperatura | Temperatura
plyniecia zaptonu [°C],
[°C] t.o.

Wskaznik
lepkosci

Klasa jakosci Aprobaty Opis produktu

O
[mm?/s] 100°C/3h
DIN 51524-2 HLPD Wysokiej jakosci, bezcynkowy olej hydrauliczny o wtasciwosciach myjacych. Produkt przeznaczony jest do stosowania w stacjo-
HYDROL EXTRA HLP-D 32 * 31,9 -35 216 1a 1SO 6743-4 HM ) narnych_l moblln_yc_h u_k%adach l_\ydraullczny_c_h pracujacych w zmiennych warunkach eksploat_acy!nych pod wysokim ci$nieniem
1SO 11158 HM oraz tfiuzym obc_:lqzenlem termicznym. OIeJ_ jest dedykowany zwtaszcza do pracy w systemie ciggtym oraz w przypadku, gdy
istnieje niebezpieczenstwo zanieczyszczenia uktadu woda lub skondensowang parg wodna.
- * -
HYDROL PREMIUM HLP-D 15 867,7 144 109 80 170 DIN 51524-2 HLPD Wysokiej jakosci, bezcynkowy olej hydrauliczny o wtasciwosciach myjacych. Produkt przeznaczony jest do stosowania w stacjo-
HYDROL PREMIUM HLP-D 32 874,1 31,1 98 -34 215 1 IS0 67434 HM ) narnych i mobilnych uktadach hydraulicznych pracujgcych w zmiennych warunkach eksploatacyjnych pod wysokim cignieniem
HYDROL PREMIUM HLP-D 46 879,5 45,9 98 -27 225 1SO 11158 HM oraz duzym obcigzeniem termicznym. Olej jest dedykowany zwtaszcza do pracy w systemie cigglym oraz w przypadku, gdy
HYDROL PREMIUM HLP-D 68 883,5 68,3 96 25 230 istnieje niebezpieczenstwo zanieczyszczenia uktadu woda lub skondensowang parg wodna.
HYDROL HLP-D 22 867,1 22,1 106 -33 217
HYDROL HLP-D 32 8738 30,9 104 .33 210 DIN 51524-2 HLPD - Oleje hydrauliczn_e o wIas'ciwos’ci_ach myjqf:ych, przeznaczone do stos_owania w réznego rodzaju stacjonarnych i mob_ilny_ch
1 1SO 6743-4 HM - uktadach hydraulicznych maszyn i urzadzen pracujacych w normalnych i trudnych warunkach pracy, zwtaszcza w systemie cig-
HYDROL HLP-D 46 880,7 45,7 102 -30 225 1ISO 11158 HM Posiada: glym oraz w przypadku gdy istnieje niebezpieczeristwo zanieczyszczenia uktadu wodg lub skondensowang parg wodna.
HYDROL HLP-D 68 886,2 67,6 99 -30 232 - Schuler - Miiller Weingarten DT55005
Spetnia:
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 15 * 852,3 14,6 111 -30 170 . Bosch-Rexroth RDE 90235
- Parker Denison HFO, HF1, HF2
- Eaton Brochure 03-401-2010
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 22 867,1 22,4 101 -33 210 . Fives Cincinnati P-68, 69, 70
Posiada:
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 32 875,4 32,8 105 -33 228 - Bosch-Rexroth RDE 90235
- Parker Denison HFO, HF1, HF2
- Eaton Brochure 03-401-2010 Nowoczesne oleje hydrauliczne, stworzone we wspétpracy z czotowymi producentami uktadéw hydraulicznych oraz ich wypo-
DIN 51524-2 HLP - Eaton Specification EFDGN-TB002-E sazenia m.in. BOSCH-REXROTH, PARKER DENISON, EATON. Oleje rekomendowane do mocno obcigzonych uktadéw przeno-
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 46 880,3 46,3 105 -30 230 la ISO 6743-4 HM Spglnla:. ) . szenia sily oraz napedu i sterowania hydraulicznego. Znajdujg zastosowanie w mobilnych uktadach hydraulicznych (pracujacych
ISO 11158 HM - Fives C|ncmn_at| P-68, 69, 7_0 . w zmiennych warunkach temperaturowych) koparek, spycharek, podnosnikdw, maszyn gdrniczych oraz uktadach i urzadze-
- GM LS-2 Antiwear Hydraulic Oil niach przemystowych (m.in. w przemysle morski).
- Chinese Standard GB 11118.1 L-HM
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 68 886,0 68,1 100 -30 248 - JCMAS HK
- U.S. Steel 126
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 100 * 891,5 101,1 99 30 250 Spetnia:
a ! ' - - Bosch-Rexroth RDE 90235
- Parker Denison HFO, HF1, HF2
K * B - Eaton Brochure 03-401-2010
HYDROL HEAVY L-HM/HLP 150 894,3 154,6 100 30 268 . Fives Cincinnati P-68, 69, 70
HYDROL PREMIUM L-HM 22 864,3 22,5 102 -34 194 -
HYDROL PREMIUM L-HM 32 8744 1.8 102 28 210 DIN 51524-2 HLP Pt::smda: Bezcynkowe oleje hydrauliczne przeznaczone do zastosowania w wysoko obcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu
- - Eaton Brochure 03-401-2010 Pot ia hvdrauli ) h w skrainie tradnvch kach kich ciénien i kich t t
HYDROL PREMIUM L-HM 46 8790 456 102 27 212 1a 1SO 6743-4 HM Speknia: i sterowania hydraulicznego, pracujgcych w skrajnie trudnych warunkach wysokich ci$nieri i wysokich temperatur.
1SO 11158 HM - Parker Denison HFO, HF1, HF2
HYDROL PREMIUM L-HM 68 884,2 65,0 102 -26 224 - Eaton Specification EFDGN-TB002-E
HYDROL PREMIUM L-HM 150 893,9 147,6 95 -27 290 -
HYDROL L-HM/HLP 10 853,9 10,1 101 -36 162 -
Spetnia:
- Parker Denison HFO, HF1, HF2
HYDROL L-HM/HLP 15 860,8 15,1 102 -35 180 - Eaton Brochure 03-401-2010
- Eaton Specification EFDGN-TB002-E
- Fives Cincinnati P-68, 69, 70
Posiada:
- Certyfikat GIG znak B
Speknia:
HYDROL L-HM/HLP 22 865,3 21,9 102 -35 195 - Parker Denison HF0, HF1, HF2
- Eaton Brochure 03-401-2010
DIN 51524-2 HLP - Eaton Specification EFDGN-TB002-E Oleje hydrauliczne przeznaczone do stosowania w wysoko obcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu i sterowania
1a ISO 6743-4 HM - Fives Cincinnati P-68, 69, 70 hydraulicznego, tj. przektadniach hydraulicznych, mechanizmach regulujacych i sterujacych oraz innych podobnych urzadze-
HYDROL L-HM/HLP 32 873.5 304 103 _30 211 1ISO 11158 HM ?T:sairi:?l;enison HFO. HFL HED niach, w ktérych wystepujg trudne warunki pracy oraz panuje podwyzszona temperatura i wilgotnos$¢ otoczenia.
- Certyfikat GIG znak B
HYDROL L-HM/HLP 46 879,5 45,3 104 -30 227 Speknia:
- Eaton Brochure 03-401-2010
- Eaton Specification EFDGN-TB002-E
HYDROL L-HM/HLP 68 885,6 66,8 100 27 237 . Fives Cincinnati P-68, 69, 70
Spetlnia:
HYDROL L-HM/HLP 100 878,7 98,3 99 -23 273 - Parker Denison HFO, HF1, HF2
- Eaton Brochure 03-401-2010
- Eaton Specification EFDGN-TB002-E
HYDROL L-HM/HLP 150 883,2 143,2 96 -18 282 - Fives Cincinnati P-68, 69, 70
- Certyfikat GIG znak B

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie PREMIUM - oleje bezcynkowe POSIADA - posiada aprobate

SPELNIA - speinia wymagania aprobaty  lub certyfikat
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Oleje hydrauliczne

EeEkeze Dziatanie
Gestosé w kinema- Wskaznik Temperatura | Temperatura koroduiace
Nazwa produktu temp. 15°C tycznaw o plyniecia zaptonu [°C], 13 Klasa jakosci
3 o lepkosci o na plytce Cu,
[kg/m’] temp. 40°C [°C] t.o. o
2 100°C/3h
[mm*/s]
HYDROL L-HL 15 858,4 14,4 100 -35 180
HYDROL L-HL 22 866,6 21,9 103 -33 197
HYDROL L-HL 32 874,1 31,0 103 -30 218
DIN 51524-1 HL
HYDROL L-HL 46 880,1 45,5 101 -28 224 la 1SO 6743-4 HL
1SO 11158 HL
HYDROL L-HL 68 884,8 66,4 98 -27 230
HYDROL L-HL 100 879,7 101,3 95 -19 264
HYDROL L-HL 150 885,2 149,1 96 -16 277

Aprobaty

NO-91-A202:2019
ORLEN OIL H-515 869,9 13,1 390 -63 93 1(135°C/72h) = STANAG 3748:2015
MIL-PRF-5606J

Posiada:

- Certyfikat GIG znak B
Spetknia:

- Parker Denison HFO, HF1, HF2
- Eaton Brochure 03-401-2010

- Eaton Specification EFDGN-TB002-E

- Fives Cincinnati P-68, 69, 70

Oleje hydrauliczne

Opis produktu

Oleje hydrauliczne przeznaczone sg do stosowania w nisko i Srednio obcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu i ste-
rowania hydraulicznego urzadzen z napedem hydrostatycznym, pracujgcych w umiarkowanych warunkach temperaturowych.

DIN 51524-3 HVLPD
HYDROL PREMIUM HVLP-D 46 * 877,5 47,4 177 -42 230 1 ISO 6743-4 HV
1ISO 11158 HV

Olej hydrauliczny dla lotnictwa i techniki naziemnej. Produkt przeznaczony do stosowania w instalacjach hydraulicznych, ze-
spotach amortyzacyjnych i ttumikach hydraulicznych statkéw powietrznych oraz w uktadach hydraulicznych techniki naziemne;j.

DIN 51524-3 HVLPD
HYDROL HVLP-D 46 874,5 46,3 157 -39 230 1 1ISO 6743-4 HV
1ISO 11158 HV

Bezcynkowy olej hydrauliczny o wtasciwosciach myjacych oraz wysokim wskazniku lepkosci. Przeznaczony do stacjonarnych
i mobilnych uktadéw hydraulicznych maszyn i urzadzen pracujagcych w normalnych i trudnych warunkach, gdy istnieje niebez-
pieczenstwo zanieczyszczenia uktadu woda lub skondensowang parg wodng. Moze byé stosowany w maszynach budowlanych
pracujacych przy duzym zanieczyszczeniu powietrza.

DIN 51524-2 HLP

Olej hydrauliczny o wiasciwosciach myjacych oraz wysokim wskazniku lepkosci. Przeznaczony do stacjonarnych i mobilnych
uktaddw hydraulicznych maszyn i urzadzen pracujacych w normalnych i trudnych warunkach, gdy istnieje niebezpieczeristwo
zanieczyszczenia uktadu wodga lub skondensowang parg wodna. Moze by¢ stosowany w maszynach budowlanych pracujacych
przy duzym zanieczyszczeniu powietrza.

HYDROL HLPT 46 877,5 427 123 -39 220 1 1SO 6743-4 HM
1SO 11158 HM
HYDROL SPECIAL 46 * 875,6 48,8 123 -39 220 DIN 51524-2 HLP
1 1SO 6743-4 HM
HYDROL SPECIAL 68 * 883,8 69,3 115 -42 225 1SO 11158 HM

Olej hydrauliczny przeznaczony do stosowania w wysoko obcigzonych uktadach przeniesienia sity oraz napedu i sterowania
hydraulicznego, tj. przektadniach hydraulicznych, mechanizmach regulujacych i sterujacych oraz innych podobnych urza-
dzeniach, w ktérych wystepuja trudne warunki pracy oraz panuje podwyzszona temperatura i wilgotnos$¢ otoczenia. Produkt
o podwyzszonych parametrach fizyko-chemicznych.

DIN 51524-2 HLP
O.0IL OTHP3 ISO VG 32 872,0 30,9 122 -42 202 1 1ISO 6743-4 HM
1ISO 11158 HM

Oleje hydrauliczne o podwyzszonej odpornosci na utlenianie. Przeznaczone do smarowania uktadéw przeniesienia sity, napedu
i sterowania hydraulicznego mechanizmdw regulujgcych oraz sterujgcych, przektadni hydraulicznych. Produkty zostaty stwo-
rzone do pracy w stacjonarnych i mobilnych maszynach przemystowych, pojazdach, maszynach budowlanych oraz gérniczych.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie

PREMIUM - oleje bezcynkowe POSIADA - posiada aprobate
SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty  lub certyfikat

12

Spelnia:
- Parker Denison HFOQ, HF1, HF2

Mineralny olej hydrauliczny przeznaczony do maszyn stacjonarnych i mobilnych, autobuséw, wézkéw widtowych, samochodéw
ciezarowych i maszyn budowlanych z automatyczna skrzynig biegéw Moze by¢ stosowany réwniez jako ptyn hydrauliczny typu
HM.

13



Oleje hydrauliczne

Trudnopalne ciecze hydrauliczne

Tab. Klasyfikacja lepkosciowa olejow
przemystowych wg ISO 3448

Lepkos¢é Zawartosé
kinematyczna | wody meto-
w temp. 40°C | dadestyla-

[mm?/s] cyjna

Tab. Klasyfikacja olejéw przemystowych wg ISO i DIN

Nazwa produktu pH emulsji Certyfikat Opis produktu

Dopuszczalny zakres
lepkosci kinematycz-
nej w 40°C dla oleju
danej klasy [mm®/s]

Klasa lepkosci wg

1SO 3448 1SO 6743/4

DIN 51 524 Zastosowanie

Mikroemulsyjny koncentrat emulgujacy przeznaczony do
otrzymywania mikroemulsji o stezeniu 0,5 - 2 % (m/m) sto-
sowanych w gérnictwie jako trudnopalna ciecz hydrauliczna

Posiada:

52,0 60 0d 8do 10

2 1,98-2,42 Oleje hydrauliczne przeznaczone HYDROKOP SEMISYNTETIC + Certyfikat GIG znak B HFAE przy wykorzystaniu wéd o twardosci catkowitej do 760
o ) sg do stosowania w nisko i $rednio mg CaCO3/I (42 °n).
3 2,88 - 3,52 Oleje mineralne z poprawiony- | obcigzonych uktadach przeniesie-
HL HL mi wiasciwosciami przeciwko- | nia sily oraz napedu i sterowania
5 4,14 -5,06 rozyjnymi i przeciwutleniajg- | hydraulicznego urzadzen z nape- Lepkosé
cymi dem hydros'tatycznym, pracuja- kinematyczna | Wskazniki Dziatanie korodujace .
7 6,12 - 7,48 cych w umiarkowanych warun- Nazwa produktu w temp. 40°C lepkosci na miedz (24h/50°C) Opisprodukiu
! ' kach temperaturowych. [mm?/s]
10 9,00-11,0 Oleie hydrauli
q elet ydrauliczne Przekznacéqne Trudnopalna ciecz hydrauliczna, stuzaca do zasilania ukta-
) o stosowania w wysoko obcig- sw h i h : . K
15 13,5-16,5 sonych ukladach przeniesienia dOV\_l yt_irau icznych maszyn |_urzqdzen, ;?rodu owana na
: ] : bazie glikolu, specjalnego pakietu dodatkéw uszlachetnia-
sity oraz napedu i sterowania hy- . . . .
22 19,8 - 24,2 ) ) ) draulicznego, tj. przektadniach jacych oraz wody demineralizowanej. Produkt przeznaczo-
Oleje HL z poprawionymi wia- hydraulicznyéh, " mechanizmach ny jest do stosowania w uktadach hydraulicznych maszyn
32 28,8 - 35,2 HM HLP sciwosciami - przeciwzuzyGio- | oo iacvch i sterujacych oraz HYDRAFER HEC 46 418 091 0.80 1 i urzadzer pracujacych w warunkach szczegdlnie niebez-
wymi innych podobnych urzadzeniach, ! ! piecznych, tj. w przemysle wydobywczym, koksowniczym,
46 41,4 -50,6 w ktérych wystepuja trudne wa- hutniczym, metalurgicznym, np. w odlewniczych maszynach
runki pracy oraz panuje podwyz- cisnieniowych, hydraulicznych prasach kowalskich, kombaj-
68 61,2 - 74,8 szona temperatura i wilgotnosé nach chodnikowych i $cianowych, fadowarkach, przenosni-
otoczenia. kach $cianowych oraz w innych gateziach przemystu. Mak-
100 90-110 symalna temperatura pracy cieczy wynosi ok. 60°C.
Do stosowania w rdéznego ro-
150 135-165 Oleje mineralne z dodatkami difl: St;CfJ]ozarnlych i r;]‘\obﬂnych . A
przeciwzuzyciowymi, przeciwu- iuu;qzzerﬁ grarcalzjjalgr;{\cw :;?snglr] Gestoscé w r:mkresrtZIliJ- Temperatu-
220 198 - 242 - HLPD tleniajagcymi i przeciwkorozyj- nych i trudnych warunkach pracy, Nazwa produktu temp. 20°C zacjiymax ra wrzenia Certyfikat Opis produktu
320 288 - 352 nymi. ZaWIer.an dodatki myja- gdy istnieje niebezpieczeristwo [g/ml] [‘:C] : [°C]
i co-dyspergujace. zanieczyszczenia uktadu woda lub
460 414 - 506 skondensowang parq wodna. Produkt przeznaczony do transportu i czasowej ochrony
. . przed korozjg urzadzeri hydrauliki sitowej, ktérych elementy
Oleje hydrauliczne przeznaczone P . . L
680 612 - 748 do stosowania w wysoko obciazo- Posiada: wykonane sg ze stali, miedzi, cynku, mosigdzu i aluminium.
f KONHYDRT 1,076 -35 107 . Ciecz moze by¢ stosowana jako medium robocze w ukta-
leie HM . D wh nych uktadach napedu, wysokoci- - Certyfikat GIG znak B ! v ; ) w
1000 900 - 1100 Oleje Z poprawionymi wia- énieniowych pompach tlokowych dach chtodniczych oraz jako ciecz do zraszania podtdg i burt
HV HVLP Sciwosciami lepkosciowo-tem- i weglarek w okresie zimowym w celu zapobiezenia przyma-
) statego i zmiennego wydatku oraz eglare ¢ y p przy
1500 1350 - 1650 peraturowymi w precyzyjnych uktadach stero- rzaniu i zbrylaniu wegla.
wania hydraulicznego i systemach
hydraulicznych. W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
POSIADA - posiada aprobate lub certyfikat
Biodegradowalne oleje hydrau-
HEES - Syntetyczne estry liczne zalecane do przemysto-
wych i mobilnych hydrostatycz-
nych uktadéw hydraulicznych,
gdzie istnieje potencjalne ryzyko
HETG - Tréjglicerydy pr‘zidostania sig oleju do $rodo-
wiska.

> Odpornos¢é
Lepkosé ..
Gestoséw | kinema- Tempe- napienie-
Nazwa pro- M o Wskaznik ratura nie, . L Aprobata / .
temp. 15°C | tycznaw o . Klasa jakosci - Opis produktu
duktu 3 o lepkosci plyniecia I sekwen- certyfikat
[kg/m’] temp. 40°C o .
2 [°C] cja
] [ml/ml]
GALKOP 46 882,3 46,8 100 -26 221 Oleje hydrauliczno-
-przektadniowe zale-
GALKOP 68 887,6 70,6 100 -25 241 Posiada: cane do smarowania
DIN 51517-3 CLP X uktadéw hydraulicznych
0/0 DIN51524-3HLp ~ CertyfikatGIG ktadni mech
GALKOP 100 889,2 98,6 97 -24 257 - znak B oraz przekiadni mecha-
nicznych w przemysle
wydobywczym i maszy-
GALKOP 150 * 892,9 151,7 95 -18 260 nach przemystowych.
Posiada:
- Voith Turbo Olej hydrauliczno-prze-
3625-006058 ktadniowy do przemy-
~ - Voith Turbo stowych stacjonarnych
TRANSOLYV 32 869,5 32,3 107 -36 218 20/0 B:: 212;471 gg::g 3625-006072 sprzegiet i przektadni
B - Voith Turbo hydrodynamicznych
3625-006073 maszyn pracujgcych
. Voith Turbo w ciezkich warunkach.
3625-008426

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie
POSIADA - posiada aprobate lub certyfikat
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Oleje przektadniowe @

Aprobata / certyfikat

Spetlnia:
- David Brown Typ G

@ Oleje przektadniowe

Opis produktu

Syntetyczne oleje do przektadni przemystowych produkowane sg na bazie polialkilenoglikoli. Oleje przeznaczone do
wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzeri przemystowych pracujacych w temperaturach przewyzsza-
jacych 200°C.

Spetnia:
- Flender gear units
- David Brown Typ G

Syntetyczny olej do przektadni przemystowych produkowany na bazie polialkilenoglikoli. Olej przeznaczony do wyso-
koobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzen przemystowych pracujacych w temperaturach przewyzszajacych
200°C.

Posiada:
- Flender gear units

Oleje produkowane sg na bazie nowoczesnych, syntetycznych metalocenowych polialfaolefin (mPAO) oraz bezpopio-
towych dodatkdw uszlachetniajacych. Moga by¢ stosowane w smarowaniu kalandréw, réznych typéw przektadni, fo-
zysk pracujacych w ekstremalnych warunkach obcigzen termicznych i mechanicznych. W zamknigetych przektadniach
przemystowych wtasnosci oleju zapewniaja osigganie bardzo dtugich czaséw pracy, nawet na caty okres eksploataciji
,Fill for Life".

Spetnia:
- David Brown Typ E

Syntetyczne oleje do przektadni przemystowych produkowane na bazie polialfaolefin (PAO) i estréw. Produkty przezna-
czone do roznego rodzaju wysokoobcigzonych przektadni zgbatych maszyn i urzgdzers przemystowych narazonych na
wystapienie zjawiska micropittingu, pracujgcych w temperaturach do 180°C.

Posiada:

- Flender gear units
Spetlnia:

- Hansen

- Winenergy

- Moventas

- FAG Schaffler

- SKF PA Cage Compeatibility Test
- SKF Yellow Metal Compatibility

- Timken OK Load

Najwyzszej jakosci, olej dedykowany do przektadni turbin wiatrowych. Unikatowa receptura zapewnia wyjatkowa
ochrone przed powstawaniem szlaméw i tworzeniem sie osaddw, dzieki czemu uktad pozostaje diuzej w czystosci,
zwigksza sie takze zywotnos$é zastosowanych filtréw. Wysoki stopiert odpornosci na mikropitting, wysoki wskaznik lep-
kosci, poprawione wtasnosci deemulgujace, skuteczne wydzielanie powietrza, jak réwniez kompatybilno$é z materia-
tami uszczelniajagcymi to dodatkowe zalety tego oleju.

Posiada:
- Flender gear units
- Certyfikat GIG znak B

Syntetyczne oleje do przektadni przemystowych. Produkty przeznaczone do réznego rodzaju wysokoobcigzonych prze-
ktadni zebatych maszyn i urzadzen przemystowych narazonych na wystapienie zjawiska micropittingu oraz pracujacych
w temperaturach do 180°C.

Lepkosé Dziatanie
oz g Tempe- Tempe-
Gestosé w kinema- - korodu-
o Wskaznik ratura ratura . . .
Nazwa produktu temp. 15°C | tycznaw lepkosci lynigcia zantonu jace na Klasa jakosci
[kg/m’®] | temp. 40°C P P [og] : op [°c] plytce Cu,
[mm?/s] =0 100°C/3h
TRANSGEAR PAG 150 998,7 152,8 201 -30
TRANSGEAR PAG 220 100,9 217,7 174 -30
>260 1 >13 | DIN51517-3CLP
TRANSGEAR PAG 320 100,8 329,2 198 -30
TRANSGEAR PAG 460 * 100,6 480,7 225 -28
DIN 51517-3 CLP
TRANSGEAR EXTRA PAG 220 1059,0 226,0 233 -39 290 - - IS0 12025.1 CSPG, CTPG
TRANSGEAR EXTRA PAO 150 * 852,0 150,0 177 -48 245
TRANSGEAR EXTRA PAO 220 858,0 220,0 182 -42 245 DIN61517-3CLP
1 .1p | 1S012925-1CKD/CKSMP
GB 5903-211 CKD
TRANSGEAR EXTRA PAO 320 860,0 320,0 186 -33 251 AGMA 9005 F16 AS
TRANSGEAR EXTRA PAO 460 858,0 460,0 166 -30 245
TRANSGEAR PAO 150 852,9 140,4 168 -51 258
DIN 51517-3 CLP
TRANSGEAR PAO 220 881,3 206,5 163 -39 236 1SO 6743-6 CKD/CKS/CKT
1 >12 | 1SO 12925-1 CKD/CKS/CKT
TRANSGEAR PAO 320 858,0 326,0 176 -45 274 AGMA 9005-EO2
U.S. Steel 224
TRANSGEAR PAO 460 863,3 439,0 162 -39 260
DIN 51517-3 CLP
AEROMIL SYNTHETIC CLP 320 893,0 320,0 165 -36 225 1 14| AGMA 9005 EO6
TRANSGEAR PE-150 * 876,1 147,8 160 -39 240
TRANSGEAR PE-220 883,9 216,3 163 -39 232 DIN 51517-3 CLP
1 .1 | 18012925-1CKD
ANSI/AGMA 9005-F16
TRANSGEAR PE-320 891,7 318,2 169 -39 238 U.S. Steel 224
TRANSGEAR PE-460 898,1 4492 166 -36 238
TRANSOL EXTRA XSP 150 * 888,0 150,0 95 -18 260
TRANSOL EXTRA XSP 220 890,0 2240 96 -18 260 DIN 61517-3 CLP
1 .1p  1806743-6CKD
U.S. Steel 224
TRANSOL EXTRA XSP 320 898,0 317,0 95 -15 260 AGMA 9005 D 97
TRANSOL EXTRA XSP 460 901,0 460,0 96 12 266

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostgpny okresowo na specjalne zamdwienie

** Lepko$¢ kinematyczna w 100°C

PAG - polialkilenoglikole
PAO - polialfaolefiny

16

mPAO - metalocenowe polialfaolefiny
EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Ci$ninie

SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty
POSIADA - posiada aprobate lub certyfikat

Posiada:

- Flender gear units
Spelnia:

- David Brown

Najwyzszej jakosci, mineralne oleje przektadniowe stosowane w przektadniach przemystowych: stozko-
wych, katowych, czotowych, planetarnych, slimakowych, motoreduktorach, w ktérych wymagane jest uzy-
cie oleju o zwigkszonej wytrzymatosci warstwy smarnej na obcigzenie przy zapewnieniu ochrony przed mi-
cropittingiem. Z uwagi na dobrg stabilno$é termooksydacyjng produkty zapewniajg dtugie interwaty pracy
w wyzszych temperaturach (nawet do 120°C) w nowoczesnych przektadniach przemystowych.
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Oleje przektadniowe @

Nazwa produktu

Gestosé w
temp. 15°C
[kg/m®]

Lepkos¢
kinema-
tycznaw
temp. 40°C
[mm?®/s]

Wskaznik
lepkosci

Tempe-
ratura
plyniecia
[°C]

Tempe-
ratura
zaptonu
t.o.[°C]

Dziatanie
korodu-
jace na

plytce Cu,

100°C/3h

Klasa jakosci

Aprobata / certyfikat

Spetknia:
- David Brown Typ M, A& E

@ Oleje przektadniowe

Opis produktu

Oleje do przektadni przemystowych, produkowane z selektywnie rafinowanych olejéw mineralnych oraz pakietu dodat-
kéw typu EP - Extreme Pressure. Produkty przeznaczone do wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzen
przemystowych pracujacych w temperaturach do 120°C.

Spetknia:
- David Brown Typ M, A& E

Oleje do przektadni przemystowych, produkowane z selektywnie rafinowanych olejéw mineralnych oraz pakietu dodat-
kéw typu EP - Extreme Pressure. Produkty przeznaczone do wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzen
przemystowych pracujacych w temperaturach do 120°C.

TRANSOL SP-68 877,0 70,0 101 -30 250
TRANSOL SP-100 878,0 100,0 101 -30 262
TRANSOL SP-150 883,0 150,0 99 -21 271
DIN 51517-3 CLP
TRANSOL SP-220 891,0 219,0 97 -18 272 I1SO 6743-6 CKD
1 12 ISO 12925-1 CKD
TRANSOL SP-320 896,0 319,0 96 -12 273 AGMA 9005-F 16 AS
U.S. Steel 224
TRANSOL SP-460 898,0 455,0 97 -9 274
TRANSOL SP-680 901,0 678,0 98 -12 290
TRANSOL SP-1000 902,0 1002,0 104 -6 298
TRANSOL CLP 68 878,0 69,0 97 -27 254
TRANSOL CLP 100 878,0 100,0 102 -30 260
TRANSOL CLP 150 885,0 147,0 99 -24 273 DIN 51517-3 CLP
ISO 6743-6 CKC
TRANSOL CLP 220 888,0 215,0 98 -21 274 1 - ISO 12925-1 CKC
AGMA 9005-F 16 AS
TRANSOL CLP 320 894,0 316,0 97 12 275 U.S. Steel 224
TRANSOL CLP 460 899,0 450,0 97 -9 274
TRANSOL CLP 680 902,0 670,0 101 -12 270
TRANSOL 68 885,0 68,0 99 -27 229
TRANSOL 100 890,1 97,9 96 -25 230
TRANSOL 150 894,0 158,8 96 -24 235
DIN 51517-3 CLP
TRANSOL 220 897,8 224,6 95 -24 260 1 12 ISO 6743-6 CKC
ISO 12925-1 CKC
TRANSOL 320 901,3 317,2 95 -15 261
TRANSOL 460 904,6 4715 94 -15 261
TRANSOL 680 904,6 676,5 95 -15 260
TRANSOL GL-1 890,0 18 ** 96 -14 290 1 - GL-1

Oleje do przektadni przemystowych, produkowane z selektywnie rafinowanych olejéw mineralnych oraz pakietu dodat-
kéw typu EP - Extreme Pressure. Produkty przeznaczone do wysokoobcigzonych mechanicznych przektadni urzadzen
przemystowych pracujacych w temperaturach do 100°C.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostgpny okresowo na specjalne zaméwienie
** Lepko$¢ kinematyczna w 100°C

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisninie

18

SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty

Podstawowy olej przektadniowy do lekko obcigzonych przemystowych przektadni zamknietych.




Oleje spre

Lepkos¢
kinema- Wskaznik Temperatu- | Temperatu-
Nazwa produktu tycznaw lepkosci ra zaptonu | ra plyniecia Klasa jakosci Opis produktu
temp. 40°C P w t.o. [°C] [°C]
[mm?/s]
CORALIAL-DAA 46 * 44,7
CORALIA L-DAA 68 * 68,0 97 248
ISO 6743-3L-DAA | Oleje przeznaczone do smarowania po-
DIN 51506 VB, VBL | wietrznych sprezarek ttokowych oraz rotacyj-
CORALIA L-DAA 100 974 9 270 -12 nych topatkowych, smarowanych kroplowo
o lekkich warunkach pracy.
CORALIA L-DAA 150 147,4 97 280
CORALIA L-DAA 220 216,4 97 285 -
CORALIAL-DAB 32 * 32 90 >200 -15
CORALIA L-DAB 46 46,1 99 230 -15
CORALIA L-DAB 68 65,8 100 242 -27 ISO 6743-3 L-DAB . .
Oleje przeznaczone do smarowania po-
CORALIA L-DAB 100 96.3 99 263 12 wietrznych sprezarek ttokowych oraz rotacyj-
! nych topatkowych, smarowanych kroplowo
o $rednich warunkach pracy.
CORALIA L-DAB 150 145,1 97 276 -10
CORALIA L-DAB 320 320,9 92 - -9
CORALIA L-DAB 460 476,1 93 - -6
CORALIA VDL 32 30,8 - 175 -9
Oleje przeznaczone do smarowania po-
CORALIA VDL 46 445 - 195 -12 ISO 6743-3 L-DAA, | wietrznych sprezarek tlokowych, $rubowych
L-DAB (ze wtryskiem oleju lub bez) i topatkowych
CORALIA VDL 68 64,7 - 195 -12 DIN 51506 VDL (z wtryskiem oleju) pracujgcych w $rednich
warunkach.
CORALIA VDL 100 104,4 - 205 -9
Olej przeznaczony do smarowania rota-
ISO 6743-3 L-DAH cyjnych sprezarek powietrza pracujacych
ISO 6743-5 L-TSE, w $rednichwarunkach. Moze byé réwniez sto-
CORALIAT 46 41,7 - 232 -9 L-TGE sowany jako ciecz hydrauliczna w uktadach
DIN 51524 cz.1 regulacji turbin oraz do smarowania uktadéw
L-HL obiegowych turbin parowych, gazowych
iwodnych.
Oleje przeznaczone do smarowania rotacyj-
CORALIA ST 32 32,2 102 219 -87 nych, srubowych sprezarek powietrza pra-
ISO 6743-3L-DAH | cujacych w $rednich warunkach eksploata-
ISO 6743-5 L-TSE, cyjnych przy zréznicowanych temperaturach
CORALIA ST 46 46,1 100 232 -33 L-TGE pracy. Majg zastosowanie m.in. w energetyce
DIN 51524 cz.1 do zespolonych uktadéw pomp, sprezarek,
L-HL turbin z przektadniami i sprzegtami oraz od-
CORALIA ST 68 66.8 101 248 28 $rodkowych turbokompresoréw rotacyjnych.
CORALIAPE 32 324 B - -56 Oleje syntetyczne (na bazie polialfaolefin)
ar. przeznaczone do smarowania rotacyjnych,
CORALIA PE 46 45,2 ) ) -54 ISO 6743-3 L-DAJ fopatkowych oraz $rubowych sprezarek po-
CORALIA PE 68 622 ) R .48 wietrza pracujgcych w ciezkich warunkach.
Olej syntetyczny na bazie polialkilenoglikoli
nierozpuszczalnych w wodzie przeznaczo-
ny do smarowania sprezarek Srubowych
sprezajacych, gaz ziemny, LPG, i inne gazy
weglowodorowe pracujgcych w cigzkich wa-
runkach. Produkt nie jest mieszalny z olejami
mineralnymi ani innymi olejami syntetyczny-
CORALIA PAG 85 89,4 216 304 -46 ISO 6743-3 L-DGC mi i nie moze byé stosowany do uzupetniania
stanu oleju w tych uktadach, ani odwrotnie.
W przypadku wymiany dotychczas eksplo-
atowanego oleju sprezarkowego mineralne-
go/syntetycznego na omawiany olej, nalezy
przeprowadzi¢ operacje wymiany, potgczong
z czyszczeniem i ptukaniem uktadu smarowa-
nia sprezarki.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostgpny okresowo na specjalne zaméwienie

PAG - polialkilenoglikol
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Oleje sprezarkowe

L_epkosc Tempe- Tempe-
WLEIES Wskaznik ratura ratura
Nazwa produktu tycznaw o ot Klasa jakosci Opis produktu
o lepkosci zaplonu w plyniecia
temp. 40°C t.0.[°C] [°C]
[mm?/s] "
CORALIA HC 100 101.8 _ 236 .37 Oleje do ttokowych oraz rotacyjnych spre-
' zarek powietrza, smarowanych rozbry-
1ISO 6743-3 L-DAA, DAG zgowo lub przez natrysk, przeznaczonych
do pracy w normalnych i ciezkich warun-
CORALIAHC 150 136,4 - 248 -34 Kkach.
R 10 * _ Olej przeznaczony do stosowania w obro-
CORALIA VACUUM 100 103,8 280 10 towych pompach prézniowych.
Olej w klasie lepkosci SAE 60 przezna-
~ R _ ~ czony do smarowania ttokowych spreza-
CORALIA K-20 22,0 235 5 rek specjalnego zastosowania $redniego
i wysokiego cisnienia.
Olej zaliczany do grupy nattuszczanych
olejéw cylindrowych przeznaczonych do
Al smarowania: cylindréw wysokocisnie-
CYLITEN 460 N 450,0 97 320 -8 :DSIg 212364VLBH\I/_BL niowych sprezarek, czesci rozrzadowych
! i dtawic maszyn parowych oraz uktadéw
obiegowych wymagajacych wysokolep-
kich, odpornych na emulgowanie olejéw.

** Temperatura krzepnigcia [°C]

Lepkos¢
kinematyczna Temperatura Temperatura . . .
Nazwa produktu o zaplonu w t.o. B Klasa jakosci Zastosowanie
w temp. 50°C o plyniecia [°C]
2 [°C]
[mm®/s]
FRIGOL TZ-13 13,4 176 -48 PN-C-96072:1974 TZ-13
Oleje do smarowania sprezarek chtodniczych amoniakalnych
FRIGOL TZ-19 23,1 228 -34 PN-C-96072:1974 TZ-19 np. sprezarek dwustopniowych z obiegowym systemem sma-
rowania.
FRIGOL TZ-28 29,5 230 -34 PN-C-96072:1974 TZ-28
Olej przeznaczony do smarowania sprezarek chtodniczych
FRIGOL WZ 31,2 % 164 -45 PN-C-96072:1974 Wz | 2moniakalnych i kwasoweglowych, w kidrych temperatura
w parowniku dochodzi do - 45°C, np. sprezarek jednostopnio-
wych, lezagcych, wolnoobrotowych.
Olej przeznaczony do smarowania wszelkiego typu sprezarek
FRIGOL M 68 66,4 *** 202 -35 1ISO 6743-3 L-DRE chtodniczych pracujacych z czynnikami chtodniczymi z grupy
CFC (np. R12), HCFC (np. R22) oraz amoniakiem.

** Lepko$¢ kinematyczna w 20°C
*** Lepkos¢ kinematyczna w 40°C

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
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Oleje turbinowe ‘ Oleje turbinowe

Zdolnosé
olejéow do RPVOT
wydzielania (oxidation test) Klasa jakosci Aprobaty Opis produktu
powietrza w [min.]

iz Lepkosé
Gestosc )
kinema- .. | Temperatura | Temperatura
w temp. Wskaznik .
plyniecia zaptonu t.o.

a tycznaw ;-
15°C temp. 40°C lepkosci [°c] [°c]

Dziatanie
korodujace
na plytce Cu,

Nazwa produktu

3 O
tka/mT | rrm®/e] 100°C/3h | "500¢ [min.]
- Spetnia:
Posiada:
- MAN TED 1000454696 Rev.03
TURBINEX POWER TG PREMIUM 32 -18 212 1 2,7 1520 - DOOSAN Skoda Power Tp0010P - GEK 107395A
- Siemens TLV 901305
- Siemens TLV 901304 - Solar £59-224
DIN 51515 cz.1 - BS 489
DIN 51515 cz.2
ISO 8068 Posiada: Speknia:
- MAN TED 1000454696 Rev.03 - GEHTGD 90117
TURBINEX POWER TG PREMIUM 46 857,3 46,6 113 -18 244 1 2,7 1447 - DOOSAN Skoda Power Tp0010P - GEK 107395A . . L .
. Oleje turbinowe zalecane do smarowania i chtodzenia to-
- Siemens TLV 901305 - Solar ES9-224 zysk turbin gazowych i parowych, gazowo-parowych pra-
- Siemens TLV 901304 - BS 489 - } ! .
cujacych w cyklu kombinowanym CCGT, wyposazonych
réwniez w przektadnie zebate. Oleje zaprojektowane dla
DIN 51515 cz.1 Posiada: ktaddw turbi h. qdzi tepui dwy3z tem-
TURBINEX TG PREMIUM 32 842,5 31,6 132 -24 244 1 2,1 >2300 . uktadow turbinowych, gdzie wystepujg podwyzszone tem
DIN 51515 cz.2 - Alstom HTGD 90117 Spehnia: peratury i ci$nienia pracy. Moga byé réwniez stosowane
ISO 8068 - Siemens TLV 901304 - Solar ES 9-224 jako ciecze hydrauliczne w uktadach regulacji turbin oraz
DIN 51524 cz.1 HL - Siemens TLV 901305 - BS489 do smarowania. Oleje charakteryzuijg sie bardzo dobrg od-
TURBINEX TG PREMIUM 46 845,6 43,6 130 -21 250 1 2,5 >2300 DIN 51517 cz.2 CL . DOOSAN Skoda Power pornoscia na utlenianie oraz wyjatkowo niska tendencia do
tworzenia osaddw.
Posiada:
REMIZ SUPER TG 32 844,5 32,7 129 -19 235 1 1,1 >1100 DIN 51515 cz.1 ' S.E HTGDT?_3191071\3/8201 AD
DIN 51515 cz.2 © Slemens
1SO 8068 - Siemens TLV 901305 Speknia:
:28 g;ig-i t—'l':'GLE, L-TSE Posiada: - Solar ES9-224
REMIZ SUPER TG 46 846,5 48,1 133 -16 254 1 2,0 >1000 ISO 6743-3 L-DAJ : é:::gﬁf\?g%%loz
- Siemens TLV 901305
Lo Oleje turbinowe do smarowania turbin gazowych, ro-
PoAlsTda.HTGD 00117 Spelnia: tacyjnych sprezarek powietrza pracujgcych w $rednich
REMIZ TG 32 867,1 31,7 100 -18 218 1 1,7 >750 DIN 51515 cz.1 S'S om TLV 901304 ) g ImTE.SQ 294 warunkach eksploatacyjnych przy zréznicowanych tem-
DIN 51515 cz.2 lemens olar - peraturach pracy. Mogg byé stosowane migdzy innymi
1SO 8068 : - Siemens TLV 901305 w turbinach wodnych, parowych i gazowych (réwniez
ISO 6743-5 L-TGE, L-TSE z przek}ﬁdnlq). cyklu koerlnowany.m wytwarza-
nia energii z systemem wspdlnego obiegu dla turbi-
1ISO 6743-4 L-HL - . L . .
1SO 6743-3 L-DAH Posiada: Spelnia: ny parowej i gazowej, sprzegtach hydrokinetycznych
REMIZ TG 46 873,2 45,4 99 -16 232 1 2,8 >750 . A!stom HTGD 90117 . Solar ES9-224 z przektadnig zgbata, sprezarkach, pompach wody zasila-
- Siemens TLV 901304 jacej, pompach wody obiegowej oraz innych urzadzeniach
pomocniczych.
Posiada:
- Alstom HTGD 90117
REMIZ TU 32 867,8 31,8 99 -19 224 1 1,6 >400 . Siemens TLV 901304 -
- Skoda Energo
DIN 51515 cz.1 - Oleje turbinowe obiegowe zalecane do smarowania turbin
1SO 8068 Posiada: arowych, wodnych oraz stowarzyszonych z nimi uktadéw
REMIZ TU 46 873,0 45,6 98 -17 234 1 3,0 >400 - Alstom HTGD 90117 - parowych, wodnych ora: yszonych z i
1ISO 6743-5 L-TSA . Siemens TLV 901304 hydraulicznych i uktadéw regulacji przy zréznicowanych
1ISO 6743-4 L-HL temperaturach pracy.
REMIZTU 68 873,8 66,0 99 -12 251 1 4,4 >400 - -

aa Lfepkosc L_epkosc Dziatanie 0
Gestos¢ | kinema- | kinema- Tempe- Kkoroduia- Liczba
w temp. tyczna tyczna ratura 18- | deemul-

o ce na ply- .
15°C w temp. w temp. zaptonu tce Cu gacyjna
[kg/m®] 40°C 50°C t.o.[°C] 100°C /I';h [s]
[mm?®s] | [mm®/s]

Nazwa produktu

Opis produktu

Oleje turbinowe do obiegowe-

TURBINOWY T-30 871,0 51,1 - -12 234 - 100 ISO 6743-5 L-TSA p . -
go smarowania tozysk turbin
parowych, turbin wodnych oraz
turbozespotéw z przektadniami

TURBINEX T-30 * 876,9 49,6 30,1 -15 236 1 120 ZN-66/MPCh/NF-104 | Zebatymi w przypadku wspdl-

nego obiegu olejowego.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zamdwienie

SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty
POSIADA - posiada aprobate lub certyfikat
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Oleje do silnikow gazowych

Lepkosé
kinema-

Nazwa produktu tyczna
w temp.

100°C

Tempe- Tempe- Lepkosé Popist
ratura |. struk- 0
ratura zaplonu turalna slarcza-
plyniecia nowy

e | ey oo | loum/m)]

Aprobaty Opis produktu

Posiada:

DELGAS L 40

- MWM TR-0199-99-2105;
- INNIO Jenbacher TA 1000-

1109, typoszeregi 2, 3, 4
(wersja A i B) oraz 6 (wersja
CiE), gazy klasy A, Bergen
Engines AS: silniki typu
B35:40, C26:33 oraz typu
K, do $rednio obrotowych

Olej do stosowania w réz-
nych typach stacjonar-
nych, czterosuwowych
silnikéw gazowych (m.in.
Jenbacher, MWM, Ber-
gen) zasilanych gtéwnie
gazem ziemnym. Moze by¢
stosowany w tréjdroznych
i selektywnych systemach

silnikdw zasilanych gazem
ziemnym.

katalizatoréw.

POWER
SERVICE

Olej przeznaczony do sto-
sowania w réznych typach
stacjonarnych, czterosu-
wowych silnikéw gazowych
(m.in.  Jenbacher) wol-
nossacych i turbodotado-
wanych, zasilanych gazami
bogatymi w metan takimi
jak gaz wysypiskowy, ko-
palniany oraz biogaz. Moze
by¢ stosowany w tréjdroz-
nych i selektywnych syste-
mach katalizatoréw.

SPECJALISTYCZNY SERWIS OLEJOWY

Spotka ORLEN OIL jako jedna z pierwszych firm branzy olejowej na polskim rynku wprowadzita
kompleksowg oferte ustug serwisowych dla przedsiebiorstw przemystowych wykorzystujgcych
srodki smarne w procesach produkcyjnych.

DELGAS PREMIUML 40 * 13,9 -18 276 4,6 - 0,53 -

Bezpopiotowy olej prze-
znaczony do stosowania
w dwusuwowych silnikach
zasilanych gazem ziem-
nym, pracujgcych w sta-
cjach przesytu i sprezania

gazu. W ramach uslug POWER SERVICE mozemy wyroznic¢ nastepujace obszary:

Olej do stosowania w réz-
nych typach stacjonarnych,
czterosuwowych  silnikéw
gazowych  wolnossacych
i turbodotadowanych za-
silanych gazami bogatymi
w metan takimi jak gaz
wysypiskowy, kopalnia-
ny oraz biogaz. Moze byé
stosowany w tréjdroznych
i selektywnych systemach
katalizatordéw.

Profesjonalny serwis olejowy - POWER SERVICE to szeroka gama ustug swiadczonych
bezposrednio u Uzytkownikow.

DELGAS A 15W-40 14,7 -33 230 2,0 4880 0,09 -

») Monitoring olejowy (analizy cieczy roboczych)

Sukcesywnie prowadzone analizy oleju pozwalajg na ocene jego stanu pod katem stopnia degradacji, zmian
wihasnosci uzytkowych oraz obecnosci zanieczyszczen pochodzgcych z proceséw zuzyciowych, oraz z otoczenia
pracy maszyny. Analizy olejowe dostarczajg informacji o stanie maszyny i umozliwiajg wczesne wykrycie
zuzytych podzespotdéw oraz czesci, przez co mozna skutecznie zapobiegaé¢ moggcym wystgpié awariom.

DELGAS M 40 13,7 31 274 10,5 - 0,89 -

Olej silnikowy o niskiej ») Obstuga przemystowych uktadéw olejowych
zawartosci popiotu, prze-
znaczony do smarowania
stacjonarnych silnikéw za-
silanych gazem ziemnym
iinnymi podobnymi paliwa-
mi sieciowymi.

DELGASL30* 12,5 -27 266 6,3 - 0,5 -
Obstuga uktaddw olejowych zwigzana jest przede wszystkim z filtracjg olejéw do uzyskania wymaganej

klasy czystosci, petng wymiang olejdw hydraulicznych, przektadniowych, turbinowych i innych, jak
réwniez uzupetnianiem ptyndw eksploatacyjnych (tzw. dolewki) oraz czyszczeniem instalacji i zbiornikdw.

DELGAS L 10W-40 * 14,2 -39 226 6,3 5930 ** 0,5 -

lej silnikow Sredniej = - =z . . < .

oeertnes pepiols e, ))) Aplikacja olejéw technologicznych i obstuga uktadéw chtodzaco-smarujacych do
znaczony do smarowania 4 H H

stacjonarnych silnikéw ObrObkl metall
zasilanych gazami zubozo-
nymi i zanieczyszczonymi
siarkowodorem i innymi
kwasnymi sktadnikami (np.
biogaz, gaz wysypiskowy).

DELGAS EXTRA 10W-40 14,1 -33 237 9 6260 ** 0,86 - . . L S . .
' ’ Wodne emulsje chtodzaco-smarujgce, stosowane w procesach obrébki skrawaniem i szlifowania metali,

wymagajg od uzytkownika szczegdlnego nadzoru i pielegnacji w trakcie eksploatacji.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl ))) Ko m pleksowy a udyt Olej owy

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie . . , . . . , . o o
** | epkosé strukturalna oznaczana w temp. -25°C Weryfikacja warunkdéw pracy urzadzenia pod katem doboru odpowiednich srodkdw smarowych. Unifikacja
stosowanych srodkéw smarowych w zaktadzie produkcyjnym. Opracowanie plandw smarowniczych maja-

cych na celu wdrozenie skutecznej i zrdwnowazonej gospodarki smarowniczej. Szkolenia i doradztwo.

Zespot Serwisu Olejowego Telefony:

ul. Fabryczna 22 +4824 201 03 64
32-540 Trzebinia +48 24 201 03 80
serwis@orlenoil.pl +4824 2010391

POSIADA - posiada aprobate
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Oleje do lokomotyw A=——2=_ = Oleje zeglugowe

e Lepkosé .
kinema- Tempe- Tempe- Catkowi- q Catkowita
Klasa Klasa . . kinema- | Klasa
. e 2 tyczna Wskaznik ratura ratura taliczba . liczba zasa- . .
Nazwa produktu jakosci lepkosci s . . Opis produktu Nazwa produktu tyczna d TBN ot lepkosci i Aprobaty Opis produktu
API SAE w temp. lepkosci ptyniecia zaptonu zasadowa w temp. IVE plyniecia jakeosci
100°C [°C] t.o.[°C] |[mgKOH/g] 100°C [mgKOH/g]
[mm?/s]
IBIS RDEO 40 CF/SF/CF-4 40 145 102 .36 267 135  Oleje silnikowe typu RDEO (Rail Diesel MARINOL RG 330 * 115 4 -15 SAE 30
! ! Engine Oil). Zapewniajg doskonate sma-
rowanie wysokopreznych silnikéw loko- MARINOL RG 350 * 18,0 4 -12 SAE 50
IBIS RDEO 50 CF/SE/CF-4 50 18,5 100 -30 273 12,3 motyw, pomocniczych silnikéw morskich, Oleje typu SO (System Qil) do silnikéw pracujacych na pa-
stacjonarnych agregatéw pracujgcych MARINOL RG 630 11,5 7 -15 SAE 30 - liwie lekkim. Przeznaczone do smarowania obiegowego
w ciezkich warunkach eksploatacji. Olej mozna okretowych silnikéw wodzikowych.
IBIS RDEO 60 CF/SF/CF-4 60 23,6 99 24 292 12,3 zaliczy¢ réwnie"i jako spetniajagcy wymagania MARINOL RG 640 14,5 7 -15 SAE 40
LMOA generaciji V.
MARINOL RG 650 18,5 7 -12 SAE 50
Sezonowy (letni) olej silnikowy typu RDEO
(Rail Diesel Engine Oil) zapewnia doskonate MARINOL RG 1030 * 11,5 11 -15 SAE 30
smarowanie czterosuwowych silnikéw Diesla
stosowanych w silnikach maszyn kolejowych.
Moze byé stosowany do smarowania silnikdw MARINOL RG 1040 145 1 -15 SAE 40
CF/SF/ benzynowych i Diesla w stacjonarnych agre- SAE 30
IBIS RDEO 70 HT CF.4 >60 28,4 98 -18 287 12,5 gatach oraz urzadzeniach technicznych, po- MARINOL RG 1230 11,5 13 -15 API CFV Oleje typu TPEO (Trunk Piston Engine Oil), przeznaczone
mochniczych silnikach morskich, pracujgcych do smarowania okretowych silnikéw bezwodzikowych pra-
w bardzo wysokich temperaturach otoczenia MARINOL RG 1240 14,5 13 -15 SAE 40, cujacych na paliwie lekkim.
i cigzkich warunkach eksploatacji. Olej mozna APICF
liazvé réwnies iako spefniai .
ﬁ;gzg‘;;‘;g"a'j;’j © spemiajacy wymagania MARINOL RG 1530 115 16 -15 SA‘;E gg
. . SAE 40,
Olej jest przeznaczony do smarowania wy- MARINOL RG 1540 15,0 16 -15 API CF
silonych wysokopreznych kolejowych silnikéw
spalinowych pracujacych w Ci??ki,Ch warun- MARINOL RG 2030 11,5 21 _15 SAE 30, Oleje typu TPEO (Trunk Piston Engine Qil), przeznaczone
kach eks;)loatacy]nych. Mfl)z?kk’)yc TOW"I'(eZ St‘?' APICF Spehi do smarowania obiegowo-cylindrowego okretowych silni-
- sowany do smarowania silnikow wysokoprez- Pielcti kéw bezwodzikowych napedu gtéwnego, pracujacych na
IBIS RDEO HPD 40 CFé/DCF/ 40 15,0 95 -15 260 13,0 nych podobnego typu w innych urzadzeniach MARINOL RG 2040 14,5 21 -15 S:;fég’ Pielstick paliwie o zawartosci siarki do okoto 2%.
technicznych. Rekomendowany do silnikéw, : mzm i&wb
i i i i : ugsburg
SAEs, | NowSlir Dl | Ok s TPEO (T Pt Ergne i) dosmarcnan
da aprobate General Electric Generation MARINOL RG 2050 22,0 21 -12 API CF . Wartsila cylindréw s:.lm'kovy \If(voc!zul:(owych w czasie docierania oraz
4Long Life. pracy na paliwie niskosiarkowym.
Zapewnia doskonate smarowanie cztero- Nowoczesny olej cylindrowy (MCL) do dwusuwowych sil-
suwowych  silnikéw Diesla stosowanych MARINOL RG 2550 * 19,5 25 -18 SAE 50 nikéw statkéw oraz do smarowania silnikéw wodzikowych
w silnikach maszyn kolejowych, innych lagdo- napedu gtéwnego.
wych silnikéw stacjonarnych, pomocniczych SAE 30
IBIS RDEO LA CF 40 137 104 34 270 140 silnikéw morskich, gdzie ze wzgledéw kon- MARINOL RG 3030 11,5 32 -15 '
! ! strukcyjnych wymagany jest bezcynkowy olej APICF
silnikowy pragwacy W cigzkich \_Narunka(_:h MARINOL RG 3040 14,2 32 15 SAE 40, Oleje typu TPEO (Trunk Piston Engine Oil), przeznaczone
Zkzpl:ratj'cto?,rj' r::omia ci’ad Viy,f,%lgépgznﬁf_' ’ i APICF do smarowania obiegowo-cylindrowego ok’retowych silni-
C)),IjnF;. ouR YRy P 4 SAE 30 kéw bezwodzikowych napedu gtéwnego i agregatéw pra-
MARINOL RG 4030 * 11,7 40 -15 API CFV cujacych na paliwie cigzkim.
Mineralny olej silnikowy, przeznaczony do SAE 40
smarowania wysilonych, wysokopreznych, MARINOL RG 4040 14,5 40 -12 API CF'
kolejowych silnikéw spalinowych pracuja-
IBIS RDEO STANDARD 40 CD 40 15,3 95 -18 250 9,0 cych w ciezkich warunkach eksploatacyjnych. iada:
Moze byé réwniez stosowany do smarowania MARINOL RG 4050 19,5 40 -27 SAE 50 Po.SIa a:
silnikéw wysokopreznych podobnego typu ’ WlnGP, MAN
w innych urzadzeniach technicznych. spe}lma:k
- Pielstic
MARINOL RG 7050 19,2 70 -27 SAE 50 New Sulzer Diesel
W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl - New sulzer Diese
MARINOL RG 8550 * 20,0 87 -27 SAE 50 -
Posiada: Nowoczesne oleje cylindrowe (MCL) do dwusuwowych sil-
- MAN nikéw statkéw oraz do smarowania obiegowo-cylindrowe-
MARINOL RG 10050 * 19,5 100 - SAE 50 scv‘f'n'g; go silnikéw napedu gidwnego.
- Pielstick
- New Sulzer Diesel
Spehnia:
- WinGD
MARINOL RG 14050 * 19,5 140 -24 SAE 50 - MAN
- Pielstick
- New Sulzer Diesel
Olej przeznaczony do smarowania wysokopreznych, szyb-
MARINOL MW 50 21,0 4,0 18 SAE 50 _ kool.)rotowych s'llnlkow.okretowych, prac'umcych na PaI|W|e
lekkim. Zapewnia prawidtowe smarowanie uktadu cylindro-
wego i korbowodowego silnikdw.
OLEJ OKRETOWY SC-22 22,0 _ 5 SAE 60 _ O!ej silnikowy przeznaczony do smarowania cylindréw silni-
kow okretowych duzej mocy.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zamdwienie . .
g [ SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty

POSIADA - posiada aprobate
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Oleje maszynowe

) Klasa jakosci

DIN 51502 C

Aprobata / Norma

Spetlnia:
- DIN51517-1C
- DIN51517-2 CL

Oleje maszynowe

Opis produktu

Oleje obiegowe charakteryzujgce sie bardzo dobrg odpornoscia na utlenianie oraz dobrymi wtasciwoscia-
mi wydzielania wody. Produkty sa kompatybilne z uszczelnieniami typu SRE-NBR 28/SX i znajdujq zasto-
sowanie w systemach obiegowych maszyn, nisko i Srednio obcigzonych przektadniach zamknigtych oraz
lekko obcigzonych, ttokowych, rotacyjnych, topatkowych, sprezarkach powietrza.

Oleje do tozysk ptynnego tarcia w duzych agregatach hutniczych w procesie walcowania blach. Dodatkowo
moga by¢ stosowane, jako nieemulgujace, uszlachetnione oleje maszynowe o wysokiej jakosci. Produkty
spetniajg wymagania MORGOIL w zakresie podstawowym.

1ISO 6743-13 GB
DIN 51502 CG

Spetlnia:
- Fives Cincinnati P-53

Spetlnia:
- Fives Cincinnati P-47

Spetlnia:
- Fives Cincinnati P-50

Oleje do wszystkich rodzajéw prowadnic slizgowych a w szczegdlnosci do smarowania prowadnic pozio-
mych pracujgcych w umiarkowanych temperaturach i przy umiarkowanych oraz srednich obcigzeniach.
Gwarantuja one wtasciwa prace prowadnicze ze szczegdlnym naciskiem na wtasciwa charakterystyke tar-
ciowg oraz likwidacje zjawiska ,stick-slip".

Oleje maszynowe do smarowania przelotowego i kapielowego szybkoobrotowych elementéw maszyn
widkienniczych, obrabiarek i innych precyzyjnych elementéw urzadzeri zgodnie z instrukcjg smarowania.
Mogg byé réwniez stosowane do obrébki mechanicznej metali: stali, mosigdzu np. toczenie, frezowanie,
gwintowanie, itp.

Olej przeznaczony do smarowania cylindréw, czesci rozrzadowych i dtawic maszyn parowych, obiegowego
smarowania fozysk oraz wszedzie tam, gdzie niewymagane sg wysokie parametry przeciwzuzyciowe.

Gestosé w temp. Lepkos¢ kinema- Lepkos¢ kinema- o Temperatura
Nazwa produktu 15°C tyczna w temp. tyczna w temp. ‘:\fpk::;‘::( ;-Ieyr:i’:;z:tFa zaptonu t.o.
[kg/m?] 40°C [mm?®/s] 100°C [mm?/s] [°C]
VELOL P 150 878,1 152,9 15,5 102 -33 280
VELOL P 220 885,6 228,9 19,9 101 -27 284
VELOL M 100 890,0 98,9 11,2 99 -24 258
VELOL M 220 897,0 217,2 18,3 92 -15 250
VELOL M 320 900,0 327,6 24,3 95 -21 290
VELOL M 460 902,0 475,0 30,6 93 -15 315
VELOL RC 32 875,7 32,9 - 101 -21 215
VELOL RC 46 881,9 47,2 - 101 -18 217
VELOL RC 68 874,5 71,5 - >95 -21 >220
VELOL RC 100 887,9 98,4 - 98 -15 243
VELOL RC 220 889,6 2215 - >95 -12 >230
VELOL RC 320 900,4 315,3 - 92 -12 255
VELOL 9Q 844,2 10,0 ** - - -44 146
VELOL 19 856,6 20,2 ** - - -43 168
VELOL SM-30 900,7 459,2 30,1 94 -15 312
VELOL 8 866,9 12,2 - 100 -12 176
VELOL 10 864,2 21,1 - 100 -27 196
VELOL 15 874,3 31,5 - 102 -24 222
VELOL 20 879,2 45,4 - 99 -15 222
VELOL 50 888,1 99,3 - 91 -24 264
VELOL 60 891,9 115,6 - 93 -15 232

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

** Lepko$é kinematyczna w temp. 20°C

SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty

1ISO 6743-1 AN

Oleje stosowane do lekko i $rednio obcigzonych, rotujacych czgsci maszyn takich jak tozyska toczne i $li-
zgowe, prowadnice czy wrzeciona. Mogg byé réwniez uzywane w procesach mycia i ptukania podzespotéw
mechanicznych maszyn oraz zbiornikéw.
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Oleje maszynowe Oleje maszynowe

~

>

Gestosé w temp. Lepkos¢ kinema- Lepkos¢ kinema- Temperatura Temperatura
Nazwa produktu 15°C tyczna w temp. tyczna w temp. Wskaznik lepkosci plynilz;cia [°c] zaptonu t.o. Klasa jakosci Aprobata / Norma Opis produktu
[kg/m?] 40°C [mm?/s] 100°C [mm?/s] [°C]

L-AN 10 853,4 10,3 2,7 101 -18 154

L-AN 15 850,4 16,2 3,6 110 -15 172

L-AN 22 863,2 21,1 4,2 99 -15 210

L-AN 32 873,1 36,3 5,7 96 -18 224
ISO 6743-1 AN Spehia: Oleje maszynowe przeznaczone do lekko lub $rednio obcigzonych elementéw roboczych maszyn i urza-

L-AN 46 879,4 45,4 6,6 98 -12 225 DIN 51502 AN 'I,DIN 51'501 dzen przemystowych, takich jak: tozyska toczne i $lizgowe, prowadnice, przektadnie mechaniczne, wrze-

' ciona oraz pomocniczych weztéw tarcia.

L-AN 55 883,0 58,1 - 97 -9 244

L-AN 68 874,5 66,4 8,4 97 -9 240

L-AN 100 876,6 98,4 10,9 95 -9 258

L-AN 150 883,0 145,1 13,8 90 -9 276

L-AN 10Z 879,0 10,5 - 100 -40 158

L-AN 22Z 870,0 22,0 - 90 -42 199

L-AN 152 853,8 15,8 - - -33 - ISO 6743-1 AN Speknia: Niskokrzepnace oleje maszynowe przeznaczone do lekko lub $rednio obcigzonych elementéw roboczych
DIN 51502 AN pDIN 51'501 maszyn i urzadzer przemystowych, takich jak: tozyska toczne i $lizgowe, prowadnice, przektadnie mecha-

L-AN 46Z 880,8 48,1 _ _ -30 _ ’ niczne, wrzeciona oraz pomocniczych weztéw tarcia.

L-AN 68Z 885,5 66,2 - - -24 -

L-AN 320z 899,6 328,5 - - -18 281

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

** Lepko$¢ kinematyczna w temp. 20°C

Gestosé wtemp. | Lepkosé kinema- | Lepkosé kinema- | Temperatura Temperatura :
- P Liczba kwasowa q
Nazwa produktu 15°C tyczna w temp. tyczna w temp. krzepniecia zaptonu t.o. [mg KOH/g] Opis produktu
[kg/m’] 50°C [mm*/s] 100°C [mm?/s] [°c] [°c] 9 9
OLEJ MASZYNOWY NATLUSZCZ. MN-11 896,0 82,2 - -13 292 0,15 Oleje maszynowe nattuszczane stanowig mieszaning olejéw mineralnych z utlenionym olejem roslinnym. Stosuje sie je do smarowania: tozysk
PN-56/C-96074 maszyn parowych taboru plywajacego, tozysk narazonych na zetknigcie z woda, z ktérg oleje maszynowe nattuszczane tworza trwate emulsje sma-
OLEJ MASZYNOWY NATLUSZCZ. MN-15 * 898,4 111,2 - -13 286 0,02 rujace oraz fozysk maszyn narazonych na wyzsze obcigzenia jednostkowe.
OLEJ CYLINDROWY CL-17 (PN-240) 893,4 - 22,7 -9 >240 - Oleje przeznaczone do smarowania cylindréw, czesci rozrzadowych i dtawnic maszyn parowych, uktadéw obiegowych wymagajgcych
PN-61/C-96095 wysokolepkich, nieemulgujacych olejéw maszynowych, przektadni mechanicznych i innych wysilonych ukfadéw wymagajgcych ole-
OLEJ CYLINDROWY CL-30 (PP-280) 901,2 R 39,7 9 5280 R DIN 51519, DIN 51510 dla klasy juo wys:)kle] przyczepnosci i odpornosci na wode. Oleje cylindrowe stosuje sie w uktadach pracy maszyn z para nasycong o temperaturze:
leidw 7B - do 250°C - olej cylindrowy CL-17 (PN-240)
olejow - do 290°C - olej cylindrowy CL-30 (PP-280)
OLEJ CYLINDROWY CL-40 (PW-300) 902,0 - 55,0 -9 >300 - - do 310°C - olej cylindrowy CL-40 (PW-300)

DIN 51519. DIN 51510 dla klas Olej cylindrowy przeznaczony do smarowania prowadnic i cylindréw maszyn parowych, innych uktadéw gdzie istnieje mozliwos¢ kontaktu z parg
OLEJ CYLINDROWY CL-1500 903,0 1472,0 ** - - 330 - ! Y o wysokiej temperaturze pracy, cylindréw wysokocisnieniowych sprezarek, czesci rozrzadowych i dtawnic maszyn parowych oraz innych wymaga-

olejow ZB jacych zastosowania oleju o wysokiej lepkosci.
OLEJ CYLINDROWY P 28 904,0 B 294 -6 308 B B Oleje cylindrowe przeznaczone sg do smarowania cylindréw, czesci rozrzadowych i dtawic maszyn parowych. Gtéwnym zadaniem tych olejéw jest
OLEJ CYLINDROWY B 28 * 902,8 B 31,3 6 325 B B zapobieganie zuzyciu pierscieni i cylindréw oraz uszczelnianie przestrzeni pracujgcych w wysokich temperaturach i z udziatem pary wodne;j.
OLEJDO OSIU 874,4 44,0 - -23 246 - PN-61/C-96097 Olej przeznaczony gtéwnie do smarowania tozysk slizgowych parowozéw, wagonéw kolejowych i tramwajowych.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie
** Lepkos¢é kinematyczna w temp. 40°C

SPELNIA - spetnia wymagania aprobaty
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Oleje antyadhezyjne

Oleje procesowe mﬂ

Lepkosc¢
kinema-

Lepkosé
kinema-

Lepkosé

Gestosé kinema- Tempe- Gestosé Tempe-

Liczba kwa-

Nazwa produktu

w temp.
15°C
[kg/m®]

tyczna

w temp.
40°C

[mm?/s]

tyczna

w temp.
100°C

[mm?/s]

Wskaznik
lepkosci

ratura
plyniecia
[°C]

Klasa jakosci

Opis produktu

Nazwa produktu

w temp.
15°C
[kg/m’]

tyczna

w temp.
40°C

[mm?/s]

ratura
zaplonu
t.o.[°C]

sowa [mg
KOH/g]

Klasa
JELCEL]

Opis produktu

Olej technologiczny stosowany gtéwnie Nisko Iepk_i, biodegradowalny olej an.tyadhe_zy.jny przeznaczony do
w produkeiji farb drukarskich oraz jako - natrysk smarowania form wykonanych ze stali, alumlrjlum, tworzyvy sztucz-
sktadnik mieszanek gumowych. Jest KONKRETON BIO-BIT 884,7 10,7 - - 1ISO6743B | watek nych i drewna_, wykorzystywar)ych w produkgji prefabrykatéw I_aeto-
1SO 6743-1 LAN takze wykorzystywany jako $rodek an- n’owy'ch oraz mnych elementéw betonowych. Prodykt zabezpiecza

GRAFITOL 900 545,0 34,0 - -12 325 DIN 51502 AN tyadhezyjny w przetwdrstwie wetny mi- réwniez krétkoterminowo formy stalowe przed korozja.
neralnej oraz innych niestandardowych Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form stosowanych
zastosowaniach wymagajacych tech- przy produkciji prefabrykatéw betonowych oraz innych elementéw
nologicznie czystego, wysoko lepkiego KONKRETON V 842,7 47 146 6.1 ISO6743B | - natrysk betonowych. Produkt mozna stosowaé do smarowania form meta-
oleju procesowego. lowych zimnych i plastikowych.

Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form stosowanych

OLEJ KVG 68 874 68,5 8,7 99 -15 255 Mineralne oleje procesowe przezna- KONKRETON VS 849,4 5,7 115 6,2 ISO 6743 B | - natrysk przy produkcji prefabrykatéw betonowych oraz innych elementéw
czone do réznorodnych proceséw tech- betonowych. Produkt mozna stosowac do smarowania form zimnych.
n:)logic?inychl takiqh ak nkp. produkcLa Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form zimnych

OLEJ KVG 100 875 98,0 11,2 29 -12 272 plastyfikatordw, mieszanek gumowych, KONKRETON L 866,5 21,8 222 3,3 ISO6743B | - natrysk | stosowanych przy produkcji elementéw betonowych oraz bloczkw
modyfikator lepkosci zywic, sktadnik zlekkiego betonu komérkowego.

1SO 6743-1 L-AN klejéw. Stosowane réwniez jako $rodki Olej antyadhezyj 3 o 1 3 h
smarowe oraz do niekonwencjonalnych ej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form zimnyc

OLEJ KVG 150 883 151,56 14,9 97 -14 285 DIN 51502 AN o . i 5 5
rozwigzan przemystowych. Olej KVG KONKRETON M 863,7 239 206 14 ISO6743B - natrysk stosovyanych przy produl’(cp elementéw petonowych‘ oraz bloqz!(ow

DIN 51517 CL 160 Z posiada dodatkowo obnizong z lekkiego betonu komdrkowego. Zawiera dodatki poprawiajace
e o . dhezje do $cian formy.
temperature plynigcia - mozliwosé eks- a

OLEJKVG150Z* 884 153,6 15,0 98 -25 275 ploatacji w obnizonych temperaturach. Olej przeznaczony do smarowania form jako $rodek antyadhezyjny
Olej KVG 460 wykorzystuje si¢ do pro- KONKRETON L PLUS 878,5 76,5 260 2,9 1ISO 6743 B | - pedzel przy produkcji betonu komdrkowego. Olej zapewnia fatwe oddziela-

OLEJ KVG 460 898 4531 95 6 315 dukciji termoizolacii i innych specyficz- nie wyrobu oraz ochroneg formy przed korozja.

! . B nych zastosowan. Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form stosowanych
. . KONKRETON N 878,2 38,8 228 31 ISO6743B | - natrysk P produkdi elementéw betonowych oraz bloczkéw 2 lekkiego
Olej wykorzystywany jest do smarowa- betonu komérkowego. Oleje mozna stosowac do smarowania form
nia lekko obcigzonych czesci maszyn zimnych metodg natryskowa przy produkcji betonu komérkowego.
przemystowych  (fozysk, prowadnic, Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form stosowa-
przektadni - mechanicznych itp.) oraz KONKRETON P 887,4 79,8 254 3,2 ISO6743B | - pedzel nych przy produkcji elementéw betonowych oraz bloczkéw z lek-
innych specyficznych proceséw prze- kiego betonu komérkowego.
ISO VG 220 mystowych. Olej moze by¢ stosowany
ISO L-CKC w zamknigtych przektadniach zebatych, KONKRETON S 8911 1125 278 33 1SO 6743 B Oleje antyadhezyjn_(_e przeznaczone do smarowania form stosowa-
OLEJ KVG 220 890 2186 19,0 98 -18 270 DIN 51517 cz.3 skrzynkach przektadniowych i w innych ! ! ! . natrysk nych przy produkeji bloczkéw z be’tsmu komérkowego, tam, gdzie
CLP wysilonych uktadach wymagajacych ole- . watek wymagana jest zwigkszona grulb<.)sc warstwy separacyjnej. Dzieki
ju o zwiekszonej wytrzymatosci warstwy KONKRETON XS 8944 156,1 280 3.0 1SO 6743 B odeW|edn|(_) dobranyr_r) wiasnosciom produkty moga byé stosowa-
smarnej na obcigzenie. Kazdorazowo ne w procesie produkcji przez caty rok.
przed ostateczng aplikacjg oleju nalezy i hezvi f h
go przetestowac celem weryfikacji przy- KONKRETON AZ 845,5 9,4 156 3,2 ISO6743B | ”atd"yslk Srihi"ﬁé?ﬂuo‘izz)ﬂ%‘ﬁ:iﬂig?ﬁé‘i‘;ﬁrﬁ?mﬂﬁeﬁ;?ﬁ;gsx ?Qé?ofizr{
datnosci do konkretnego rozwigzania. © pedze betonowych oraz prefabrykatéw betonowych réznej wielkosci.
. ISO 6743-1 L-AN Milnerglny olej procesowy stosowan_){ KONKRETON MK S-E 8746 72 142 8.7 15067438 . natrysk Nisko lepkie oleje antyadhezyjne przeznaczone do smarowania form
OLEJ KVG 1000 - 1000,0 - - - 230 DIN 51502 AN gh_awnle ]Ifko surom:c do produkgji KONKRETON MK S-L * 863,5 6,2 150 6,4 ISO 6743 B ) pedgel wykonanych ze stali, aluminium, tworzyw sztucznych i drewnianych
DIN 51517 CL mieszanek gumonyeh. KONKRETON SEPAR 864,3 55 142 134 1067438 | yeige | Vwkormystywanyoh w produkef prefabrykatow betonowyeh oraz ce-
ramicznych.
Olej przeznaczony do smarowania ma- KONKRETON 30 * 867,8 6,8 146 74 1ISO 6743 B Y
:28 g;ig-; ::_ﬁg szyn i d urzqdzeﬁklp;ecyzyjn);::h (toiysh, ol 0 86 8 6.0 SO 6743 - natrysk Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form stalowych
B B ~ -2 L- prowadnic, przektadni mechanicznych, LEJ ANTYADHEZYJNY B- 4,1 17,5 184 , | 743 B O . L . ! .
OLEJ WAZELINOWY 17 850 16,5 6 198 DIN 51502 AN wrzecion itp.), wysokoobrotowych fo- - pedzel o duzej powierzchni i przy duzych naciskach jednostkowych.
DIN 51517 CL 2ysk (wrzeciennikw) oraz pomocni- - natrysk | Olej antyadhezyjny przeznaczony do smarowania form stalowych
czych weztéw tarcia. FORMEX Q 847,8 12,56 ** 110 59 ISO 6743 B | - pedzel w produkgji prefabrykatéw betonowych i zelbetowych, a takze do de-
. watek skowan stalowych i drewnianych w budownictwie.
gIISEBJGPROCESOWY 880 125,0 13,5 99 -9 286 Oleje procesowe GDB stosow_ane . natrysk Olej przeznaczony do smarowania form jako Srodek antyadhezyjny
w réznych gateziach przemystu jako FORMEX XS 829,5 1,4 ** 82 >0,5 1ISO 6743 B dy | przy produkcji betonu komérkowego. Olej zapewnia tatwe oddziela-
sktadnik w produkcji olejéw przemy- © pedze nie wyrobu oraz ochrong formy przed korozja.

OLEJ PROCESOWY 875 875 105 100 10 277 stowych lub jako produkt pomocniczy . natrysk

GDB 500 ! ! w procesach przetwdrczych. Znajduja o 4 Olej stosowany przy produkcji wyrobéw kamionkowych i porcelito-

" . h drveh CERAMOL Q 835,8 4,3 100 54 ISO6743B | - pedzel h | ekt hnicznei
1SO L-AN zastosowanie w  réznorodnych pro- . watek wych oraz porcelany elektrotechnicznej.

OLEJ PROCESOWY cesach technologicznych. Zapew-

GDB 500 ZLF 877 97,0 11,2 99 -9 280 niajg ochrone przed korozja, dobrg Olej antyadhezyjny wykorzystywany w przemysle ceramicznym, przy
przyczepno$é do smarowanych ele- - natrysk | produkcji wyrobéw kamionkowych, porcelitowych oraz porcelany
mentéw, wiasciwg charakterystyke CERAMOL B 839,2 11,3 ** 75 *** 5,2 ISO6743B | - pedzel elektrotechnicznej jako sktadnik masy. Produkt stosuje sig w celu po-

OLEJ PROCESOWY 868 311 52 100 15 230 temperaturowa, poprawe jakosci osta- - watek prawy rozformowania wytwarzanych wyrobdw, w celu przeciwdzia-

GDB 150 ZLF ! ! tecznego produktu. fania przywieraniu masy do form oraz ochrony przed korozjg form.

, - natrysk Olej antyadhezyjny stosowany przy produkcji wyrobéw ceramicz-
Oleje procesowe przeznaczone s3 do OLEJ DO WYROBOW 835,2 4,3** 100 *** 6,2 ISO6743B | - pedzel nych. Produkt wykorzystywany przy produkcji wyrobow kamionko-
smarowania lekko obcigzonych czesci CERAMICZNYCH BQ . walek wych Lpo;_celltoyvych oraz porcelany elektrotechnicznej jako sktadnik

OLEJ PROCESOWY P-90 875 86,0 10,4 102 -9 270 maszyn przemystowych i innych spe- masy kaolinowe;.
cyficznych zastosowan. Stosowane Olej separacyjny przeznaczony do sporzadzania wodno-olejowej
w réznych gateziach przemystu jako - natrysk emulsji uzywanej w celu wyeliminowania zjawiska przywierania

1SO L-AN sktadnik produktu, oleju przemysto- OLEJ SEPARACYJNY 881,9 30,3 202 - - ) y Ko | masy asfaltowej do powierzchni metalowych samochodéw trans-
B wego lub jako produkt pomocniczy szczotka portujacych asfalt, maszyn uktadajacych nawierzchnie drogowe oraz

w procesach przetwérczych. Oleje walcow.
procesowe przeznaczone sg do sma- . Olej do formowania fiolek szklanych produkowany jest na bazie

OLEJ PROCESOWY P-600 900 521,0 33,0 9 -6 320 rowania lekko obciazonych  czedci OLEJ DO FIOLEK 8735 305 015 i i ' ”agyslk gleboko rafinowanego oleju mineralnego oraz dodatkéw uszlachet-
maszyn przemys!owy(zh i innych spe- AVG-32 ! ! pedze niajgcych i dyspergujgco-myjacych. Produkt mozna wykorzystywac
cyficznych zastosowan. * watek w procesie formowania na gorgco plastycznej masy szkta.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostgpny okresowo na specjalne zaméwienie
** Lepko$¢ kinematyczna w temp. 20°C [mm?/s]
*** Temperatura zaptonu t.z.

32 33

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie
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Oleje emulgujgce do obrobki metali

Nazwa produktu

Lepkos¢ kinema-
tyczna koncentratu
w temp. 40°C
[mm?/s]

Wyglad emulsji
w temp. 20°C

Emulsja prze-

pH 5%
emulsji

Zdolnosé ochrony
przed korozja na
plytkach stalowych
metoda Herberta

el

Stabilnos¢
emulsji w czasie
24h/20+50°C

Wspétczynnik
refraktome-
tryczny w
temp. 20°C

Twardosé
wody [°n]

0d10°ndo 20°n

X Oleje emulgujgce do obrébki metali

———]

Obrabiany
materiat

- stal

- zeliwo

- metale kolorowe

- bardzo twarde materiaty

np. stale stopowe

Zalecane stezenia robocze

- cigzkie szlifowanie: 3-5%,
- ciezka obrébka wiérowa (toczenie, frezowanie): 3-5%,
- bardzo ciezka obrébka wiérowa (rozwiercanie, gwintowanie): 5-8%.

Opis produktu

Pdtsyntetyczny koncentrat emulgujacy (mikroemulsja) z dodatkami EP, sto-
sowany do cigzkich operacji obrébki metali skrawaniem oraz szlifowania stali,
zeliwa, metali kolorowych lub w przypadku obrébki bardzo twardych materia-
téw np. stale stopowe, nimonik.

- zeliwo
- stopy zelazaii stal nie-

rdzewna

- stopy aluminium
- materialy z tworzyw

sztucznych

- zeliwo
- stopy zelaza i stal nie-

rdzewna

- stopy aluminium
- materialy z two-

rzyw sztucznych

- stopy zelazai stal nie-

rdzewna

- zeliwo
- stopy miedzi i alumi-

nium

- materialy z tworzyw

sztucznych

- normalna obrébka skrawaniem (toczenie, frezowanie): lekka (3%),
$rednio-ciezka (5-6%)

- szlifowanie: lekka (1,5-2%), $rednio-ciezka (3-5%)

- ttoczenie, formowanie: lekka (3-4%), Srednio-cigzka (5-6%)

- rozwiercanie: lekka (4-5%), Srednio-ciezka (8-10%)

Pdtsyntetyczny koncentrat emulgujacy (mikroemulsja), stosowany do ty-
powych proceséw obrébki skrawaniem: toczenie, frezowanie, wiercenie,
rozwiercanie, gwintowanie, formowanie, szlifowanie. Odpowiedni do nisko
i wysokocisnieniowych systeméw CNC. Moze by¢ stosowany w uktadach
centralnych oraz w pojedynczych maszynach.

Pdtsyntetyczny koncentrat emulgujacy (mikroemulsja), stosowany do typo-
wych proceséw obrébki skrawaniem: toczenie, frezowanie, formowanie, szli-
fowanie. Odpowiedni do nisko i wysokocisnieniowych systeméw CNC. Moze
byé stosowany w uktadach centralnych oraz w pojedynczych maszynach.

Péitsyntetyczny koncentrat emulgujacy (mikroemulsja), stosowany do typowych
proceséw obrébki skrawaniem: toczenie, frezowanie, wiercenie, rozwiercanie,
wiercenie glebokich otworéw, gwintowanie, formowanie, szlifowanie.Zapewnia
bardzo dobrg ochrone przeciwkorozyjng dla elementéw wykonanych ze stali i
metali niezelaznych. Odpowiedni do niskich i wysokocisnieniowych systeméw
CNC. Moze by¢ stosowany w uktadach centralnych oraz pojedynczych maszy-
nach.

- zeliwo
- stopy zelaza i stal nie-

rdzewna

- stopy aluminium
- materialy z tworzyw

- normalna obrébka skrawaniem (toczenie, frezowanie): obrébka lekka
(3%), $rednia (5-6%), ciezka (7-8%).
- szlifowanie: obrdbka lekka (1,5-2%), $rednia (3-5%), ciezka (3-5%).

- ciezka obrébka wiérowa (gwintowanie, wiercenie gtebokich otworéw):

obrdbka lekka (3-4%), Srednia (6-8%), cigzka (9%)
- tloczenie, formowanie: obrébka lekka (3-4%), $rednia (5-6%), ciezka

Pétsyntetyczny koncentrat emulgujacy (mikroemulsja) o zwigkszonych wia-
$ciwosciach smarnych, stosowany do typowych proceséw obrébki skra-
waniem: toczenie, frezowanie, wiercenie, rozwiercanie, wiercenie gtebokich
otwordw, gwintowanie, formowanie, szlifowanie. Odpowiedni do niskich
i wysokocisnieniowych systeméw CNC. Moze by¢ stosowany w uktadach

UNICOOL MIKRO EP 65,0 Zroczysta do 9,2 HO wytrzymuje 1,4
opalizujacej
Emulsja prze-
UNICOOL MIKRO E 1,0 Zroczysta do 9,4 HO wytrzymuje 2,5 0d 10°ndo 20 °n
opalizujacej
Emulsja prze-
UNICOOL MIKRO 40 P 15,8 Zroczysta do 9,4 HO wytrzymuje 2,3 Od 10 °ndo 15°n
opalizujacej
Emulsja prze-
UNICOOL MIKRO 40 PS 5,6 Zroczysta do 9,4 HO wytrzymuje 1,9 0Od 10 °ndo 15°n
opalizujacej
Emulsja prze-
UNICOOL MIKRO 40 PW 15,8 Zroczysta do 9,4 HO wytrzymuje 2,3 0d 10 °ndo 15°n
opalizujacej
Emulsja pot-
UNICOOLAL. 54,0 przezroczysta do 9,0 HO wytrzymuje 1,1 <10°n
mlecznej
UNICOOL WO 29,0 Emulsja mleczna 9,2 HO wytrzymuje 1,5 0d10°ndo 15°n
UNICOOL WO PRO 68,0 Emulsja mleczna 9,6 HO wytrzymuje 1,0
0d 10°ndo 25 °n
UNICOOL WO PRO MW 69,0 Emulsja mleczna 9,7 HO wytrzymuje 1,0
EMULGOL DS 30 28,5 Emulsja mleczna 9,2 HO wytrzymuje 1,5
0d10°ndo 15°n
EMULGOL ES-12 30,5 Emulsja mleczna 9,1 HO wytrzymuje 1,4

- stopy aluminium
- metale niezelazne i ich

stopy

- stopy miedzi

sztucznych (6-8%) centralnych oraz pojedynczych maszynach.
- rozwiercanie: obrobka lekka (4-5%), Srednia (8-10%), ciezka (10-12%).
- aluminium - szlifowanie: (3-5%) Pdtsyntetyczny koncentrat emulgujacy (mikroemulsja) o uniwersalnym za-
- stopy miedzi i alumi- - toczenie zgrubne: (3-5%) stosowaniu w operacjach obrdbki skrawaniem metali. Odpowiedni do nisko
nium - toczenie gtadkoSciowe, rozwiercanie wykoriczajgce, gwintowanie: (5-8%) i wysokocisnieniowych systeméw CNC. Moze by¢ stosowany w uktadach
- stopy stali - wyttaczanie: (8-20%) centralnych oraz w pojedynczych maszynach.
. stal Na wodzie o twardosci ogdlnej do 15°n:
ol o (2.a0
- zeliwo ) iﬂ:tz‘;vlir:ib(?ésk/na)wiérowa (np. toczenie, frezowanie): (4-8%) Chtodzaco smarujacy mineralny koncentrat emulgujacy (emulsja mleczna)
. metale niezelazne i ich . cigzka obrobka widrowa (np. gwintowanie): (8-10%, do 15% w przy- stosowany do réznego rodzaju operacji obrébki skrawaniem.
stopy padku bardzo ciezkiej obrébki)
- stal
- zeliwo Chtodzgco smarujgcy mineralny koncentrat emulgujacy (emulsja mleczna)
- metale niezelazne i ich stosowany do réznego rodzaju operacji obrébki skrawaniem metali i ich
stopy stopéw, w ciezkich operacjach wymagajacych podwyzszonych wiasciwosci
- stopy miedzi i alumi- Na wodzie o twardosci ogdlnej do 15°n: smarnych.
nium - toczenie, frezowanie (5-8%)
- szlifowanie: (3-5%)
: §t3_| - gwintowanie: (10-12%)
- zeliwo - obrdbka plastyczna: (5-12%) Chtodzgco smarujacy mineralny koncentrat emulgujacy (emulsja mleczna)

stosowany do réznego rodzaju operacji obrébki skrawaniem metali i ich sto-
péw, w szczegdlnosci stopéw aluminium, w cigzkich operacjach wymagajg-
cych podwyzszonych wtasciwosci smarnych.

- stal
- zeliwo
- metale niezelazne i ich

stopy

- stopy miedzi i alumi-

nium

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie

- stal
- zeliwo
- metale niezelazne i ich

stopy

- stopy miedzi i alumi-

nium

Na wodzie o twardosci ogdlnej do 15°n:

- szlifowanie: (3-5%)

- toczenie, frezowanie, wiercenie, rozwiercanie: (5-10%)
- gwintowanie: (10-15%)

Chtodzgco smarujgcy mineralny koncentrat emulgujacy (emulsja mleczna)
stosowany do réznego rodzaju operacji obrébki skrawaniem.

Chtodzgco smarujacy mineralny koncentrat emulgujacy (emulsja mleczna)
stosowany do réznego rodzaju operacji obrébki skrawaniem.

35



Oleje nieemulgujgce do obrobki metali NS XX Oleje nieemulgujgce do obrobki metali
———1] ———]

-~

Gestosé wtemp. | Lepkosé kinematycz-

Temperatura Temperatura Obciagzenie ) )

Ll 10, A H
Nazwa prOdUktu [gllscn(“:’] na V‘i:::::zp/'s;'o Cc p}yniecia [oc] zapionu t.o. [oc] zespawania [kG] Procesy obrébcze Opis Produktu
- toczenie ksztattowe stali, zeliwa oraz stopédw miedzi i
aluminium
ACP-1E 0,86 16,7 -3 148 - - obrébka uzebien przez dtutowanie
- rozwiercanie rozwiertakami wieloostrzowymi
- nacinanie gwintéw
- frezowanie obwodowe Oleje do obrébki metali skrawaniem stali, zeliwa, stopéw miedzi i aluminium przy duzych naciskach jednostkowych
- rozwiercanie stali rozwiertakiem wieloostrzowym oraz duzej szybkosci skrawania. Oleje obrébcze ACP serii E to bezchlorowe, nieemulgujace oleje do obrébki metali
ACP-2E 087 213 15 153 ) . nacinan!e gwintéw skrawaniem wzbogacone dodatkami smarnosciowymi o szerokim zastosowaniu.
- rolowanie
- wiérkowanie
- przeciaggania i przepychania
ACP-3E 0,87 26,5 -1 159 - - wiercenia glebokie
- praca na automatach
- toczenie ksztattowe stali, zeliwa oraz stopéw miedzi
ACP-1L 0,86 26,0 24 205 B . obro.bka unglen przez d%utgvs{anle '
- rozwiercanie rozwiertakami wieloostrzowymi
- nacinanie gwintéw
Oleje do obrdébki metali skrawaniem stali, zeliwa, stopdw miedzi i aluminium przy duzych naciskach jednostkowych
. frezowanie obwodowe oraz duzej szybkosci skrawania. Oleje obrébcze ACP serii L to bezchlorowe, nieemulgujace oleje do obrébki metali
- rozwiercanie stali rozwiertakiem wieloostrzowym skrawaniem wzbogacone roslinnymi i polarnymi dodatkami smarnosciowymi.
ACP-2L 0,87 33,0 -21 230 -  hacinanie gwintow
- rolowanie
- wiérkowanie
- przeciggania i przepychania
FREZOL HC 800 0,90 22,8 21 172 620 - frezowanie (m.in. kota zebate)
- toczenie . . " n . . . s P . . .
. gwintowanie Oleje do obrdébki metali nowej generacji do stosowania w operacjach cigzkiej obrébki metali, gdzie wymagane jest
) gwine . stosowanie oleju nieemulgujacego o bardzo wysokiej wytrzymatosci filmu smarowego oraz doskonatych wtasnosciach
) rv?lizz\ll'fc')':vaar:\lii przeciwzuzyciowych.
* - - -
FREZOL HC 2200 250 700 - diutowanie i przecigganie
- honowanie Olej do obrdbki stali, metali kolorowych i weglikéw podczas cigzkich i $redniociezkich operaciji zwigzanych z obrébka
FREZOL WS 8 0,88 8,0 - 125 - - szlifowanie metali. Olej zaprojektowany do proceséw gdzie wymagane jest szybkie odprowadzenie ciepta ze strefy obrébki przy
- docieranie zachowaniu odpowiedniej wytrzymatosci filmu smarowego.
- toczenie
- ciecie Wysokojakosciowy olej do obrdbki wiérowej oraz plastycznej stopéw zelaznych i niezelaznych, w szczegdlnosci do
FREZOL WRA 32 0,86 28,0 -21 220 - - frezowanie trudnych operacji obrébki plastycznej stopdw aluminium. Olej zawiera stabilizowane termooksydacyjnie syntetyczne
- speczanie dodatki smarnosciowe i przeciwzuzyciowe.
- tloczenie
FREZOL EPX 22 * 0,89 23,0 -15 170 450  toczenie
- przecigganie
- frezowanie
FREZOL EPX 32 0,89 31,5 12 230 500 . d}u.towanle. Oleje do obl_'obkl 'mei_:all skrawgmem stali trud_npskrawalnyclj, _m_erdzewnych i kwasoodpornych, gdzie wymagane jest
- gwintowanie zastosowanie oleju nieemulgujgcego o wysokiej wytrzymatosci filmu smarowego.
- rozwiercanie
FREZOL EPX 46 * 0,89 445 -12 240 500 - przecinanie
FREZOL EP 5 0,87 52 R 120 B . szI!fowan!e Olej do obrébki _meta_ll w oPeraCJach szybkoobrotowego szlifowania i szlifowania ksztattowego elementéw wykonanych
- szlifowanie ksztattowe z ulepszanych cieplnie stali stopowych.
- toczenie
FREZOL EP 32 * 0,89 332 _ 205 _ - przecigganie Olej do obrdébki metali w Qroc.esaﬁ:h, ktére wymagajg olg]u .nleemulg.ulqcego o wysokiej wytrzymatosci filmu
- frezowanie smarowego. Zalecany do obrébki stali trudnoskrawalnych takich jak stale nierdzewne i kwasoodporne.
- diutowanie
FREZOL 22 0,87 22,0 - - 200 - frezowanie (m.in. kota zebate)
- toczenie Oleje do obrdbki metali w operacjach lekkiej i Sredniej obrébki miedzi i jej stopéw oraz metali zelaznych i niezelaznych.
FREZOL 32 0,88 30,0 - - 200 - gwintowanie
Koncentrat nieemulgujacy do cigzkiej obrébki metali skrawaniem, zaprojektowany jako booster EP w ilosci minimum
FREZOL C 3280 0,90 55,0 - - >800 - 10% do uzytkowanego w uktadzie oleju. Gwarantuje poprawe wtasnosci EP uktadu, co w konsekwencji utatwia obrébke
trudnoskrawalnych detali.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zamdwienie

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie
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Oleje nieemulgujgce do obrobki metali

~

Procesy obrébcze Opis produktu

- szlifowanie
- gtadzenie metali

Olej do obrébki metali w okreslonych pracach wykoriczeniowych metali zelaznych oraz obrébki stali i stopéw aluminium.

- szlifowanie
- toczenie

- frezowanie

- wiercenie

- gwintowanie

Olej do obrébki metali skrawaniem stosowany w wysokowydajnych operacjach szlifowania oraz do obrébki narzedziami
o precyzyjnie okreslonej geometrii przy niskich i Srednich predkosciach skrawania. Nadaje sig¢ do obrébki stali i metali
niezelaznych. Produkt nie jest przeznaczony do obrébki miedzi i jej stopdéw.

Olej do obrébki metali skrawaniem stosowany w wysokowydajnych operacjach szlifowania oraz do obrébki narzedziami
o precyzyjnie okreslonej geometrii przy niskich i Srednich predkosciach skrawania. Produkt nie jest przeznaczony do
obrébki miedzi i jej stopow.

Olej do obrdbki metali o szerokim zastosowaniu zaréwno do operacji z precyzyjnie zdefiniowana geometria narzedzi,
jak réwniez do szlifowania. Nadaje si¢ do obrdbki stali, metali niezelaznych oraz metali zéttych. Moze by¢ stosowany
jako wielofunkcyjny olej obiegowy.

Olej do obrébki metali o szerokim zastosowaniu zaréwno do operacji z precyzyjnie zdefiniowana geometrig narzedzi,
jak réwniez do szlifowania. Nadaje sie do obrébki stali i metali niezelaznych. Produkt nie jest przeznaczony do obrébki
miedzi i jej stopéw. Moze byé stosowany jako wielofunkcyjny olej obiegowy.

- toczenie

- frezowanie

- wiercenie (w tym gtebokie)

- gwintowanie wewnetrzne i zewnetrzne szlifowanie

Olej do obrébki metali w procesach z precyzyjnie definiowang geometrig ostrza narzedzia. Zalecany nawet w przypadku
obrébki materiatéw o bardzo stabej skrawalnosci.

- toczenie

- frezowanie

- wiercenie

- rozwiercanie

Olej do obrébki metali skrawaniem przeznaczony gtéwnie dla centréw obrébczych NC i CNC oraz do obrdébki metali
niezelaznych i ich stopéw. Zapewnia doskonaty efekt zaréwno ciecia jak i chtodzenia.

- frezowanie

- toczenie

- gwintowanie wewnetrzne i zewnetrzne
- wiercenie (w tym gtebokie)

Oleje do obrébki metali w procesach z precyzyjnie definiowang geometrig ostrza narzedzia. Zalecane nawet
w przypadku obrébki materiatéw o bardzo stabej skrawalnosci oraz do ztozonych operacji obrébczych wykonywanych
przy produkcji két zebatych. Nie nadajg sie do obrébki metali kolorowych.

- wiercenie

- toczenie

- gwintowanie
- frezowanie

- ditutowanie

Olej do obrébki metali skrawaniem z dodatkiem depresatora oraz siarkowanych olejéw mineralnych, stosowany przy
obrébce skrawaniem stali i zeliwa przy duzych predkosciach i wysokich temperaturach ostrza skrawajacego oraz przy
obrébce skrawaniem stali o duzej wytrzymatosci i stali zaroodpornych. Nie zaleca sie stosowac przy obrébce metali
kolorowych oraz tam, gdzie jest wymagana wysoka klasa gtadkosci powierzchni materiatu obrabianego. Zawartosé
siarki aktywnej 0,40% (m/m).

Olej do obrdbki metali skrawaniem z dodatkiem siarkowanych olejéw mineralnych, stosowany przy obrébce
skrawaniem stali i zeliwa przy duzych predkosciach i wysokich temperaturach ostrza skrawajacego oraz przy obrébce
skrawaniem stali o duzej wytrzymatosci i stali zaroodpornych. Nie zaleca sie stosowaé przy obrébce metali kolorowych,
zwihaszcza miedzi i jej stopow.

- obrébka skrawaniem
- przeciagganie
- gwintowanie

Olej nattuszczany do obrébki metali skrawaniem stopéw zelaza oraz metali kolorowych przy niskich predkosciach
skrawania i temperaturach ostrza narzedzia skrawajacego do 120°C.

Gestosé wtemp. | Lepkosé kinematycz- S
Nazwa produktu ¢ 15°C P :a wtemp 4003(,: Temperatura Temperatura Obciagzenie
[g/cm’] [mmz/.s] plyniecia [°C] zaptonu t.o. [°C] zespawania [kG]
FREZOL CUT 3 0,84 4,5 -66 134 ** -
FREZOL CUT 25 0,88 22,8 - 180 620
FREZOL CUT25A * 0,88 23,0 -12 198 -
FREZOL CUT 32 0,88 34,4 -12 224 -
FREZOL CUT 32A 0,88 32,0 -12 224 -
FREZOL CUTOC * 0,88 15,8 -12 185 -
FREZOL CUT OC MULTI 0,88 16,0 -12 180 800
FREZOL CUTEC AL 0,87 12,5 -67 176 -
FREZOL UNICUT 22 * 0,88 24,8 -15 200 -
FREZOL UNICUT 32 * 0,89 36,7 -12 202 -
SULFOFREZOL 22 0,87 22,0 -16 162 -
SULFOFREZOL 36 0,87 36,0 -15 215 -
OLEJ DO OBROBKI METALI SM 0,87 23,3 -6 180 -
MILTRON AM 46 0,88 43,5 -18 220 250
LAPENOMIL LLE 0,84 8,0 - 170 -

- wiercenie
- toczenie
- gwintowanie

Wielofunkcyjny olej obrébczo-obiegowy przeznaczony do smarowania i chtodzenia narzedzi przy obrébce skrawaniem
stali. Spetnia funkcje oleju obiegowego a innowacyjna technologia pozwala réwniez na jego bezpieczne uzytkowanie
w uktadach hydraulicznych i przektadniowych urzadzeri obrébczych.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

*Produkt dostepny okresowo na specjalne zamdwienie

** Temperatura zaptonu t.z.

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie
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- honowanie
- docieranie
- szlifowanie

Olej do obrébki metali w procesach honowania, docierania, szlifowania, koricowej obrébki dogtadzajacej metali
zelaznych oraz metali lekkich, a takze obrébki wiérowej stopéw zelaznych i niezelaznych.
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PRESSOL PT 1

0,78

1,2

52

[Z22222222222222)

Ciecz odparowujgca przeznaczona do tloczenia
blach stalowych lakierowanych przy produkcji
pokryé dachowych. Powierzchnia blachy po obrébce
nie wymaga odtluszczania oraz stosowania innych
operacji myjacych. Produkt mozna nanosi¢ na
powierzchnie blachy za pomoca pedzla, watka oraz
poprzez natrysk.

PRESSOL M

0,80

1,4

64

Ciecz odparowujgca przeznaczona do tloczenia,
wykrawania, profilowania oraz perforowania blach
aluminiowych i stalowych. Nie barwi obrabianych
powierzchni. Produkt mozna nanosic¢ na powierzchnie
blachy za pomoca pedzla, watka oraz poprzez natrysk.

PRESSOL WK *

0,90

86,0

214

800

Olej smarujaco-chfodzacy do obrdébki plastycznej
zalecany do proceséw precyzyjnego wyttaczania
i walcowania. Produkt posiada dodatki
uszlachetniajgce, ktére zapewniajg podwyzszong
wytrzymatosé filmu smarowego, lepsze dziatanie
przeciwkorozyjne oraz ufatwiajg proces mycia
elementéw po operacjach obrdbki.

PRESSOL ST

205,0

800

Olej do wyttaczania i drazenia w procesie obrébki
plastycznej na zimno na wszystkich rodzajach ttoczni.
Produkt zalecany do wszystkich rodzajéw materiatéw,
w tym réwniez aluminium i miedzi.

OLEJ DO B.GLEBOKIEGO TLOCZENIA

0,91

330,0

240

620

Olej do obrdbki plastycznej stosowany ttoczeniu
przedmiotéw o trudnej geometrii i ostrych
krzywiznach, wymagajacych bardzo  wysokich
naciskéw np. przy ttoczeniu wanien, zlewozmywakoéw
z blachy stalowej, wysokostopowej i nierdzewnej,
zimnowalcowane;j.

OLEJ DO OBROBKI PLASTYCZNEJ OP-35

0,90

84,0

222

500

Olej do obrébki plastycznej stosowany jako
ciecz chfodzgco-smarujagca w procesie kucia na
zimno. Produkt stworzony na bazie siarkowanego
oleju mineralnego oraz dodatkéw o dziataniu
przeciwutleniajgcym i przeciwkorozyjnym.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie

2 Lepkos¢ ki- Lepkos¢ ki-
Gestosé w Temperatura | Temperatura Bl
o nematyczna nematyczna . Whasciwosci -
Nazwa produktu temp. 15°C o o krzepniecia zaplonu t.o. Opis produktu
[kg/m”] w temp. 20°C | wtemp. 40°C [°c] [°c] ochronne
9 [mm?/s] [mm?®/s]
Badanie
dziatania . . .
korodujacego Olej do mycia wyrobow metalowych
AKORINOL £T 826,0 45 . - 75 na plytkach w tym elementéw fozysk tocznych oraz do
X miedzyoperacyjnej ochrony przeciwkoro-
stali (96h, Zvinei
o yjnej.
50°C) -
wytrzymuje
Olej zalecany do mycia wyrobéw meta-
lowych oraz migdzyoperacyjnej ochrony
AKORINOL L-5Q 835,5 5,2 3,2 -15 92 *** - przeciwkorozyjnej. Dodatkowo produkt
zZmywa i rozpuszcza zanieczyszczenia po-
chodzenia tluszczowego.
Olej konserwacyjny zalecany do czasowej
ochrony przed korozjg atmosferyczna ele-
. mentéw wykonanych z metali zelaznych
Korozja z i niezelaznych. Produkt moze byé stoso-
zast. soli wany do konserwacji i smarowania bro-
ANTYKOL 101 * 872,1 - 10,8 - 174 nieorganicznej | ni, maszyn, mechanizméw precyzyjnych
-po24h- i czesci zamiennych. Dzigki temu, ze jest
wytrzymuje kompatybilny z frakcjami paliwowymi
i tworzy cienkg warstwe filmy olejowego.
Moze stuzy¢ jako srodek konserwujgcy do
silnikéw i pomp wtryskowych.
Olejochronny M przeznaczony jest do cza-
Korozja z sowej ochrony metalowyrfh powierzchr!i
2ast. soli oraz stalowych elementéw przektadni,
ANTYKOL M * 881,0 . 88,0 .25 266 nieorganicznej | Ureadzen hvdraulicanyeh | precyzyinych
“bo12h- oraz innych z wyjatkiem si nikéw spalino-
po R wych i fozysk tocznych. Oleju nie zaleca
wytrzymuje sig stosowac jako $rodka antykorozyjnego
w przypadku transportu morskiego.
Korozja z . .
2ast. soli Olej konserwacy]r?y stosowany do ochro-
ANTYKOL 100 S 8917 - 105,9 .26 204 nieorganicznej | MY Przed korozia wewnetrznych po-
24h wierzchni silnikéw spalinowych, sprezarek
-po b powietrznych i pomp silnikowych.
wytrzymuje
Korozja z . . .
2ast. soli Olej przeznaczony c_io d_lugotermm_owej
ANTYKOL £T * 881,0 - 116,0 24 270*** | nieorganicznej | °ShTony przed korozia. Nie zaleca sig do
24h aplikacji na elementach transportowa-
-po B nych pézniej drogg morska.
wytrzymuje
Olej ochronny do nasycania samosmaro-
ANTYKOL TS-120 900,7 120,0 ** 211,8 - 220 - wych tulejek z proszkéw spiekanych oraz

biezni tozysk slizgowych.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie
** Lepko$¢ kinematyczna w temp. 50°C [mm?®/s]

*** Temperatura zaptonu t.z.
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Oleje hartownicze

Lepkos¢
kinematycz-
naw temp.
40°C
[mm?/s]

Nazwa produktu

HARTEX 70 22,0

Tempe-
ratura
zaplonu
(t.0.) min.
[cl]

180

Tempe-
ratura
zaplonu

(t.z.) min.

[cl

160

Tempe-
ratura
plyniecia
[°c]

-15

Szybkosé
chtodze-

nia [C/s]

96

Pozosta-
tosé po
spopiele-
niu [o/o]

Liczba
kwasowa
[mgKOH/g]

0,1

HARTEX70S 24,0

195

180

96

0,20

HARTEX 90S 23,8

206

185

86

0,28

Zalecane
tempe-
ratury
kapieli
olejowej

40-80°C

Opis produktu

Niskotemperaturowy olej hartow-
niczy przeznaczony do obrdbki
cieplnej elementéw z zeliwa stali
stopowych oraz stali naweglanych,
szczegdlnie w zamknigtych pie-
cach z kontrolowang atmosfers,
dla ktérych wymagana jest wysoka
czystos¢ powierzchni hartowanych
elementéw. Produkt z powodze-
niem sprawdza si¢ réwniez w wan-
nach przelotowych.

Nazwa produktu

ITERM SYNT 3P

Gestosé w
temp. 15°C

[kg/m’]

1025,8 ***

Lepkosé
kinema-
tycznaw
temp. 40°C
[mm?/s]

15,0

Lepkos¢
kinema-
tyczna
w temp.
100°C
[mm?/s]

2,8

Wskaznik
lepkosci

Tempe-
ratura
plyniecia
[cl

-34

Tempe-
ratura
zaptonu
t.o.[°C]

194

Pozosta-
tosé po
kokso-

waniu [%
(m/m)]

Nosniki ciepta

Opis produktu

Syntetyczny nosnik ciepta stosowany w urzadze-
niach grzewczych o uktadzie zamknigtym gdzie
wystepujg temperatury od -20°C do 350°C, incy-
dentalnie do 375 °C.

Niskotemperaturowe oleje har-
townicze przeznaczone do obrdbki
cieplnej elementéw z zeliwa i stali,
szczegdlnie w zamknietych pie-
cach z kontrolowang atmosfera,
dla ktérych wymagana jest wysoka
czysto$é powierzchni hartowanych
elementéw.

ITERM-4 *

837,9

4,1

1,5

135

Olej do uktadéw wymiany ciepta stosowany
w przemystowych uktadach chtodzacych i grzew-
czych, nagrzewnicach i uktadach olejowych sto-
sowanych do podgrzewania oraz w urzgdzeniach
grzewczych o obiegu zamknietym.

ITERM4HT

851,1

19,6

4,1

107

-15

206

Wysokowydajny olej do uktadéw wymiany ciepta
stosowany w zamknietych systemach grzewczych
w zakresie temperatur od -15°C do 285°C, prze-
mystowych ukfadach chtodzacych i grzewczych
oraz nagrzewnicach i uktadach olejowych do pod-
grzewania.

HARTEX 120 45,0

220

200

-12

89

110-130°C

éredniotemperaturowy olej har-
towniczy przeznaczony do obrébki
cieplnej elementéw z zeliwa i stali,
szczegdlnie w zamknietych pie-
cach z kontrolowang atmosferg,
dla ktérych wymagana jest wysoka
czystos¢ powierzchni hartowanych
elementéw.

ITERM 5

866,7

30,2

5,2

100

-15

226

0,01

Zaawansowany technologicznie nosnik ciepta
zalecany do zamknietych i otwartych, olejowych
uktadéw grzewczych, zamknietych przemysto-
wych uktaddw, instalacji chtodzacych i grzew-
czych gdzie temperatura pracy siega 315°C -
320°C (temperatura w masie oleju) oraz do piecéw
opalanych paliwami statymi gdzie istniejg dodat-
kowe uktady odbioru ciepta.

HARTEXWZ 31,6 **

145

0,20

0,05

40-80°C

Niskotemperaturowy olej hartow-
niczy przeznaczony do obrdbki
cieplnej elementéw z zeliwa i stali,
szczegdlnie w zamknietych pie-
cach z kontrolowang atmosferg,
dla ktérych wymagana jest wysoka
czystos¢ powierzchni hartowanych
elementéw.

ITERM 6 MB

877,7

40,1

5,9

94

-18

236

0,24

Nosnik ciepta zalecany do stosowania w zamknie-
tych systemach grzewczych w zakresie tempera-
tur od -10°C do 285°C, przemystowych instala-
cjach chtodzacych i grzewczych, nagrzewnicach
i uktadach olejowych do podgrzewania oraz
w piecach opalanych paliwami statymi gdzie ist-
niejg dodatkowe uktady odbioru ciepta.

OH-70 M 22,1

160

140

-5

0,20

40-80°C

Niskotemperaturowy olej hartow-
niczy przeznaczony do obrdbki
cieplnej elementéw z zeliwa i stali,
dla ktérych dopuszcza sie mate
deformacje geometryczne przy wy-
maganej odpowiedniej szybkosci
chtodzenia.

ITERM G 35

877,0

6,0

-18

230

0,40

Olej stosowany jest jako nosnik ciepta, zalecany
dla zamknietych, bezcisnieniowych systemoéw
grzewczych z cyrkulacjg oleju w fazie ciektej przy
maksymalnych temperaturach objetosciowych do
280°C i przy maksymalnej temperaturze warstwo-
wej do 340°C.

OH-120 M 44,5

200

180

0,60

110-130°C

OH-150 M 66,0

215

130-150°C

Sredniotemperaturowe oleje har-
townicze przeznaczone do obrdbki
cieplnej elementéw z zeliwa i stali,
dla ktérych dopuszcza sie mate
deformacje geometryczne przy wy-
maganej odpowiedniej szybkosci
chtodzenia.

ITERM G 100

881,8

102,0

11,4

-12

268

Olej stosowany jako nosnik ciepta dla zamknig-
tych, bezcisnieniowych systemdéw grzewczych
z cyrkulacjg oleju, przy maksymalnych temp. ob-
jetosciowych do 280°C i przy maksymalnej temp.
warstwowej do 340°C.

OH-160 M 222,1

250

230

0,90

160-180°C

Wysokotemperaturowy olej har-
towniczy przeznaczony do obrdbki
cieplnej elementéw z zeliwa i stali,
dla ktérych dopuszcza sie mate
deformacje geometryczne przy wy-
maganej odpowiedniej szybkosci
chtodzenia.

ITERM 30 MF

906,9

640,1

38,3

98

-15

302

0,61

Olej do smarowania maszyn i urzadzen pracuja-
cych w temperaturach do 200°C, np. taricuchéw
przenosnikéw w suszarkach.

ITERM 32

879,3

33,1

54

98

-15

215

Olej grzewczy zalecany do stosowania w zamknig-
tych systemach grzewczych, przemystowych in-
stalacjach chtodzacych i grzewczych, nagrzewni-
cach oraz uktadach olejowych do podgrzewania.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

** Lepkos$¢ kinematyczna w temp. 20°C
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ITERM 100

868,3

20,1

44

95

-18

216

0,03

Olej grzewczy przeznaczony do stosowania
jako nosnik ciepta w urzadzeniach i instalacjach
grzewczych tam, gdzie temperatura oleju w ma-
sie nie przekracza 200°C. Moze byé stosowany
w uktadach otwartych, jak réwniez hermetycznie
zamknietych.

* Produkt dostepny okresowo na specjalne zaméwienie
** Temperatura krzepniecia [°C]
*** Gestodé w temp. 20°C [kg/m®]

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl




Oleje do pit .g\:v\? Oleje do urzqdzen pneumatycznych

Lepkosé Whiasnosci

Lepkos¢ Temperatura e kinematyczna Temperatura TPl smarne - obcia-
kinematyczna Wskaznik Jempeiaiig zap}::nu (t.o.) Opis produktu el temp-16:C [ka/ wtem y40"C plynipcia [°C] zaptonu(t-o:) Zenie zes aw:-
w temp. 40°C lepkosci plyniecia [°C] - PSP m’] 4 & [°C] .

[mm?/s] [°C] [mm?®/s] nia [kG]

Gestosé w
Nazwa produktu temp. 15°C
[kg/m’]

Opis produktu

Olej przeznaczony do smarowania urzadzen

Olej przeznaczony do smarowania uktadu tngcego z n?pedgm ppeuma_tycznym. np. zszywacze
PILAROL EKO 0,84 63,1 200 -26 >230 (taricuch) i prowadnic pit mechanicznych stosowanych PNEUMATIC VG-32 0,88 31,2 -18 >160 - tap|cersl_<|e, wiertarki, kIuczg monterskie, itp.,
w gospodarce lesnej czy sadownictwie. wymagajacych smarowania wewnetrznych
elementdw ruchomych.

PILAROL VG 68 0,88 64,9 90 -30 220 Olej‘ przeznaczony do smarowan_ia wysoko
’ ' PNEUMATIC VG 100 0.89 101.0 30 5220 300 obcigzonych, udarowych narzedzi pneuma-
' ! tycznych takich jak wiertnice, mtoty pneuma-

tyczne, wiertarki udarowe itp.

PILAROL VG 140 0,89 140,0 91 -28 W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
Wysokiej jakos¢ olej przeznaczony do smarowania ukta-
du tnacego (taricuch) i prowadnic pit mechanicznych
stosowanych w gospodarce lesnej czy sadownictwie.

PILAROL VG 150 0,89 157,4 97 -24 >220

PILAROL VG 220 0,89 218,7 95 21

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

Oleje elektroizolacyjne Oleje do amortyzatoréw

. Lepkosé Lepkosé Lepkosé x
Lepkos¢ q an - R Odpornosé na
» . kinema- Tempe- Tempe- .. Lz . Gestosc kinema- kinema- Tempe- L
Ll S tyczna ratura ratura par ol RZeatoes Sl w tem tyczna tyczna Wskaznik ratura pieniente:
Nazwa produktu temp. 15°C | tycznaw A B przebicia antyutle- wymaga- Opis produktu Nazwa produktu o P- Y A e o sekwencjall Opis produktu
3 o w temp. plyniecia zaptonu o o 15°C [kg/ w temp. w temp. lepkosci plyniecia 5
[kg/m?] temp. 40°C o o o [kV] niacza nia 3 o o o sekwencjalll
[mm/s] -30°C [°C] t.z.[°C] | 40°C -30°C [°C] sekwencja Ill
[mm?/s] [mm?/s] [mm?/s]
Nieinhibitowany olej elek- Olej do smarowania amortyzatoréw
troizola'cyjny _ przeznaczo- 70/0 teles'kopowych ) prze'znacz,onygh ’do
ny do izolacji i chtodzenia AMORTYZOL 15-WL 150 0,87 158 460 180 49 164 90/0 tlumienia drgan zawieszeri pojazddéw,

réznego rodzaju urzadzen ramp samowytadowczych w samocho-

elektrycznych. Produkt za- 50/0 dach cigzarowych oraz uktadéw hydrau-
PN-ENIEC | lecany do pracy przy duzych liki pojazddw.
ORLEN OIL TRAFO EN 0,88 10,3 1000 -60 142 66 brak | B80296:2021 | obciazeniach w urzadze-
RIET wyd. niach elektrycznych wyma- W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
2022r. gajacych stosowania oleju

m.in. do napefniania trans-
formatoréw mocy i rozdziel-
czych, przetgcznikéw, pro-
stownikéw oraz aparatury
taczeniowej.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
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Smary

Lepkosc oleju Zakres
bazowegow | temperatur
temp. 40°C stosowania
[mm?/s] [°C]

Penetracja po

ugniataniuw | Temperatura
temp. 25°C | kroplenia [°C]
[1/10mm]

Klasa Rodzaj za- Olej

NLGI geszczacza bazowy Dodatkowe wiasnosci

Nazwa produktu Barwa Opis produktu

SMARY BENTONITOWE

ciemnoszary,

BENTOMOS 23 bentonitowy mineralny 215 -10+200 260-300 > 300 dodatek MoS,

BENTOR 2 bentonitowy mineralny 215 -10+200 260-300 > 300 brazowy

AUREN bentonitowy | mineralny 550 -20:200 310-340 >300 Z'°ti’7'ﬂ‘l‘c’i‘iftek

SMARY GLINOWE KOMPLEKSOWE

ALITEN EP-1 glinowy mineralny 140 -20+120 305-345 > 200 brazowy
kompleksowy

ALITEN EP-2 glinowy mineralny 140 -20+120 260-300 > 200 brazowy
kompleksowy

ALITEN EKO-OK glinowy olej roslinny 35 -10+50 - - ciemnoszary

litowy

SMARY LITOWE KOMPLEKSOWE

GREASEN SYNTEX HT 2 syntetyczny 48 -50+180 260-300 260 brazowy
kompleksowy
litowy .
TYTALIT AV-395 syntetyczny 50 -55+180 265-295 >240 brazowy
kompleksowy
litowy . ciemnoszary,
TYTALIT GOLD 2 kompleksowy | SYntetyezny 50 -55:180 265-295 >250 dodatok Mos?
GREASEN COMPLEX 2 litowy mineralny 100 -40+160 260-300 260 brazowy
kompleksowy
litowy . . ciemnoszary,
GREASEN EP-23 kompleksowy mineralny 140 -30+140 260-300 220 dodatek MoS2
litowy . .
LITEN PREMIUM LT-4EP1 mineralny 140 -30+140 310-340 250 brazowy
kompleksowy
LITEN PREMIUM tT-4EP2 litowy mineralny 140 -30+140 265-295 250 brazowy
kompleksowy
LITEN PREMIUM tT-4EP3 ) litowy mineralny 140 -30+140 220-250 260 brazowy
ompleksowy
litowy .
SMAR G-421 EP-1 mineralny 120 -35+160 310-340 >230 brazowy
kompleksowy
litowy .
SMAR G-421 EP-2 mineralny 120 -35+160 265-295 >240 brazowy
kompleksowy
litowy . .
SMAR G-421 EP-3 mineralny 120 -35+160 220-250 >240 brazowy
kompleksowy
SMAROL NANO SMAR litowy . . .
DO KOSIAREK kompleksowy mineralny 100 -30+160 260-300 230 ciemnoszary

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostgpny okresowo na specjalne zamdéwienie
** Niestandardowy zakres penetracji

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie
AW - Antiwear / Przeciwzuzyciowe
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MoS, - Dwusiarczek molibdenu

Smar zalecany do smarowania tozysk tocznych i slizgowych oraz innych powierzchni tra-
cych o statej temperaturze pracy powyzej 100°C, gtéwnie w zakresie 120-200°C, a przy od-
powiednio czestej wymianie albo uzupetnianiu - do okoto 220°C.

Zalecany jest do stosowania przy wysokich, szczegdlnie udarowych obciagzeniach, nie na-
daje si¢ do smarowania tozysk napedzanych malym momentem obrotowym oraz tozysk
o matym luzie poprzecznym.

Smar zalecany do smarowania tozysk tocznych i slizgowych oraz innych powierzchni tra-
cych o statej temperaturze pracy od 120°C do 200°C.

Produkt odporny na dziatanie wilgoci i praktycznie nietopliwy, nie nadaje sie do smarowania
tozysk napedzanych matym momentem obrotowym oraztozysk o matym luzie poprzecznym.

Smar przeznaczony do zestykéw elektrycznych matych mocy, fozysk oraz prowadnic i potg-
czen gwintowych narazonych na wysokie temperatury i korozyjne srodowisko. Temperatura
pracy od -20 do 200°C, od 200 do 600°C dziata jako suchy srodek rozdzielczy.

Smary przeznaczone sg do smarowania tozysk tocznych.

Smar posiada bardzo dobre wiasnosci przeciwkorozyjne, zmniejsza zuzycie i tarcie, odpor-
ny na agresywne czynniki gazowe, nietopliwy

Zalecany do smarowania tozysk urzadzen z centralnymi uktadami smarowania, pracujgcych
w niskich temperaturach i wymagajacych przettaczania smaru na duze odlegtosci.

Zalecany do smarowania tozysk urzadzen z systemem indywidualnym oraz z centralnymi
uktadami smarowania, pracujagcych w wysokich temperaturach otoczenia i wymagajacych
przettaczania smaru na mate odlegtosci.

Smar przeznaczony gtéwnie do smarowania obrzezy két kolejowych i szyn.

Smar przeznaczony do smarowania wysoko obcigzonych i wysokoobrotowych fozysk tocz-
nych i lizgowych oraz innych mechanizméw.

Zalecany do smarowania obrzezy két poprzez centralne uktady smarowania, wymagajace
przettaczania smaru na duze odlegtosci

Posiada wtasnosci antystatyczne, jest kompatybilny z elementami wykonanymi ze stopéw
miedzi, jak réwniez z duzg ilo$cig elastomeréw, co umozliwia smarowanie skojarzer tracych
typu metal-plastik, metal-guma. Umozliwia smarowanie mechanizméw narazonych na ob-
cigzenia uderzeniowe, wibracje, wysokie zapylenie, dziatanie wilgoci oraz wymywanie woda.

Smar przeznaczony do szybkoobrotowych tozysk, mechanizméw precyzyjnych, bez serwi-
sowo uszczelnionych weztéw tarcia pracujgcych do 120°C oraz innych mocno obcigzonych
skojarzen tracych.

Smar zawiera pakiet dodatkéw zapewniajgcych wysokg odpornosé na utlenianie, ochrone
antykorozyjng, odpornos¢ na wymywanie woda oraz wymagane wiasnosci smarne i wytrzy-
matos$é filmu smarowego.

Smary przeznaczone do smarowania réznych weztdw tarcia takich jak tozyska, przektadnie
zgbate, przeguby homokinetyczne, potaczenie gwintowe pracujgce w warunkach wysokich
obcigzen i skrajnych temperaturach. Smary przeznaczone sg do ciezkiego sprzetu budow-
lanego i gdérniczego.

Kompozycja smaréw zapewnia najwyzsze wtasciwosci smarne, przeciwkorozyjne i przy-
czepnosciowe — umozliwia prace w ekstremalnych warunkach obcigzeniowych, w szerokim
zakresie temperatur roboczych oraz przy znacznym zapyleniu.

Smar przeznaczony do smarowania wysoko obcigzonych skojarzen tracych oraz przektad-
ni katowych wykaszarek. Zalecany jest réwniez do stosowania tam, gdzie wystepuje cze-
sta zmiana kierunku ruchu lub potaczenie matych predkosci ruchu i wysokich obcigzen,
np. w przegubach homokinetycznych.

Produkt jest smarem kompleksowym litowym z udziatem dwusiarczku molibdenu (3%). Od-
pornym na dziatanie wilgoci, pary wodnej oraz stabych kwaséw i zasad. Smar jest réwniez
odporny na wibracje, wysokie naciski oraz obcigzenia uderzeniowe.

Smary zalecane do smarowania: fozysk tocznych i slizgowych, takze w centralnych ukfa-
dach smarowania, przektadni wolnoobrotowych, nisko i $rednio obcigzonych, przegubéw
i prowadnic slizgowych maszyn. Moze by¢ z powodzeniem stosowany jako wielofunkcyjny
smar samochodowy.

Odznaczajg sie bardzo wysokimi parametrami trybologicznymi i odpornoscig na starzenie.
Nowoczesna kompozycja dodatkdw uszlachetniajagcych zapewnia réwniez wyzszg tempe-
rature kroplenia, lepsze wtasnosci niskotemperaturowe i wyzszg odpornosé na wymywanie
wodg, w stosunku do zwyktych smaréw litowych.

Wielozadaniowe, wysokotemperaturowe smary przeznaczone do pracy w ciezkich warun-
kach eksploatacyjnych. Stosowane w tozyskach tocznych i $lizgowych, piastach samocho-
dowych, prowadnicach i przegubach oraz innych mechanizmach smarowanych punktowo
lub za pomocg centralnych systeméw smarowania. Ze wzgledu na stabilnos$¢ i wytrzyma-
to$é moga byc¢ stosowane do smarowania dlugookresowego i bez serwisowego w standar-
dowych warunkach eksploatacji.

Posiadajg doskonate wtasnosci przeciwkorozyjne, smarne oraz odpornosé na utlenianie.
Zmniejszajq zuzycie i tarcie w szerokim zakresie temperatur pracy dzieki trwatej warstwie
ochronnej powstatej na skutek wysokiej adhezji smaru do podtoza. Zapewniaja smarowa-
nie i ochrong przed korozja przy dostepie wody oraz gwarantujg wysokg stabilnos¢ mecha-
niczng. Charakteryzujg sie réwniez dobrymi wtasnosciami uszczelniajgcymi, zapewniajac
ochrone wezta tarcia przed kurzem, brudem i woda.

Smar przeznaczony do smarowania przektadni katowych wszelkiego rodzaju kosiarek
i podkaszarek, spalinowych i elektrycznych. Z powodzeniem moze by¢ stosowany w domu,
warsztacie oraz gospodarstwie rolniczym do smarowania i zabezpieczania przed korozjg
zawiaséw, zamkow, gwintéw oraz elementéw pojazdéw i maszyn w szerokim zakresie tem-
peratur.

Produkt zawiera unikalng formute NANO, w sktad ktérej wchodzi mieszanina statych na-
noczgsteczkowych ciat smarnych. Smar doskonale przylega do smarowanych powierzch-
ni tworzac trwatg warstwe odporng na duze obcigzenia, dziatanie wilgoci, kwaséw, zasad
i bardzo wysokie temperatury.
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Smary

Opis produktu

Wielozadaniowe smary do stacjonarnych i centralnie smarowanych fozysk tocznych i slizgo-
wych, do smarowania elementéw podwozia, przegubdw, $rednio obcigzonych przektadni
wolnobieznych i innych elementdéw.

Dodatkowe wtasnosci

Posiadajg doskonate wtasnosci przeciwkorozyjne, smarne oraz odporno$é na utlenianie.
S3 odporne na wymywanie goracg i zimng wodg, zapewniajg smarowanie i ochrone przed
korozjg przy dostepie wody.

Smary przeznaczone do smarowania: samochodowych fozysk tocznych, przegubdéw krzy-
zakowych w trakcie montazu, ciggien i prowadnic maszyn oraz innych elementéw urzadzen,
tozysk slizgowych pracujgcych w dopuszczalnych zakresach temperatur.

Smary stosowane sg do smarowania tozysk tocznych i slizgowych, przeznaczone gtéwnie
do maszyn rolniczych, jak réwniez do pozostatych maszyn wymagajgcych uzycia smaru to-
zyskowego.

Zapewniajg wysokg odpornos¢ na utlenianie, ochrone przed korozjg oraz podwyzszong
trwatosé filmu smarowego.

Smary przeznaczone do smarowania tozysk tocznych zakrytych pracujagcych w warunkach
wysokich wymagan wzgledem takich wtasnosci jak: odpornos$é na utlenianie, ochrona
przed korozjg, odpornosc¢ na dziatanie wody oraz stabilno$é mechaniczna.

Produkty wielofunkeyjne, uszlachetnione dodatkami o dziataniu przeciwutleniajacym, prze-
ciwkorozyjnym oraz podwyzszajgcym wiasnosci smarne.

Smary przeznaczone do smarowania tozysk tocznych i lizgowych.

Uszlachetniane pakietem dodatkéw o dziataniu przeciwutleniajgcym, przeciwrdzewnym
i smarnym. Dobdr smaru zalezy od sposobu doprowadzania smaru do tozysk (np. smarowa-
nie centralne lub reczne), predkosci obrotowej i temperatury roboczej tozyska.

Smary przeznaczone do smarowania tozysk tocznych i §lizgowych wszelkich maszyn w nor-
malnych warunkach pracy.

Zmniejszajq zuzycie i tarcie, majg bardzo dobre wtasnosci przeciwkorozyjne. Mozliwo$¢ sto-
sowania w warsztatach jak i codziennej domowej obstudze.

Smary zalecane do smarowania tozysk tocznych pracujacych przy wysokich obcigzeniach,
a takze w fozyskach mniej obcigzonych gdzie wystepujg obcigzenia udarowe.

Przeznaczony do smarowania fozysk urzadzen z centralnymi uktadami smarowania pracu-
jacych w niskich temperaturach i wymagajacych przettaczania smaru na bardzo duze od-
legtosci.

Przeznaczony do smarowania fozysk urzadzen z centralnymi uktadami smarowania pracu-
jacych w umiarkowanych temperaturach otoczenia i wymagajacych przettaczania smaru na
duze odlegtosci.

Przeznaczony do smarowania tozysk urzadzer systemem indywidualnym oraz z centralnymi
uktadami smarowania pracujgcych w wysokich temperaturach otoczenia i wymagajgcych
przettaczania smaru na mate odlegtosci.

Przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzen systemem indywidualnym.

Smary przeznaczone do smarowania tozysk tocznych i élizgowych, innych elementéw $red-
nio obcigzonych w tym przektadni.

Smar Litowy EP-0 przeznaczony jest do smarowania fozysk urzadzen z centralnymi ukta-
dami smarowania pracujgcych w niskich temperaturach (-20°C do +10°C) i wymagajacych
przettaczania smaru na bardzo duze odlegtosci.

Smar Litowy EP-1 przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzen z centralnymi uktada-
mi smarowania pracujgcych w umiarkowanych temperaturach otoczenia i wymagajacych
przettaczania smaru na duze odlegtosci.

Smar Litowy EP-2 przeznaczony jest do smarowania tozysk urzadzen z systemem indywi-
dualnym oraz z centralnymi uktadami smarowania pracujgcych w wysokich temperaturach
otoczenia i wymagajgcymi przettaczania smaru na mate odlegtosci.

Smary zalecane do smarowania zamknigtych przektadni zgbatych walcowych i stozkowych.

Stosuje sie w $rednich temperaturach podanego zakresu temperatur i przy Srednim
uszczelnieniu przektadni.

Stosuje sie w nizszych temperaturach podanego zakresu temperatur i przy dobrym uszczel-
nieniu przektadni.

Smar stosowany do smarowania silnie obcigzonych weztdw tarcia. Konsystencja oraz specjalnie
dobrany typ oleju bazowego umozliwiajg stosowanie smaru w samochodowych i przemystowych
systemach centralnego smarowania w zmiennych warunkach temperaturowych.

Smar tatwo pompowalny w niskich temperaturach, zmniejsza zuzycie i tarcie, ma bardzo
dobre wlasnosci przeciwkorozyjne i ochronne, zapewnia smarowanie przy dostgpie wody,
spetnia wymagania specyfikacji MAN 283.

Smar przeznaczony do stosowania w tozyskach tocznych i slizgowych oraz matych prze-
ktadniach pracujgcych w warunkach s$redniego obcigzenia. Znajduje zastosowanie
w urzadzeniach domowych tj. mate maszyny rotacyjne czy urzadzenia elektryczne ze sma-
rowanymi stykami. Dedykowany do tozysk pracujacych bez dosmarowywania typu long-life
w tozyskach matych i $rednich silnikéw elektrycznych, pradnic, alternatoréw, silnikéw od-
kurzaczy czy sprzetu AGD.

Dobra odporno$é¢ na wode predysponuje ten produkt do smarowania tozysk pracujacych
w kontakcie z woda takich jak fozyska pralek czy pomp wodnych.

Smar przeznaczony przede wszystkim do smarowania tozysk tocznych pracujacych przy
zwigkszonym cisnieniu i duzym naprezeniu dynamicznym. Nadaje si¢ réwniez do smaro-
wania tozysk slizgowych i matych przektadni zebatych o niskich lub $rednich obcigzeniach.

Dobra odporno$é na dziatanie wody predestynuje ten produkt do stosowania w tozyskach
mogacych mie¢ kontakt z wodg (fozyska pralek, pompy wody samochodowej itp.)

Smar przeznaczony gtdwnie do smarowania tozysk slizgowych pracujacych w warunkach
wysokich naciskéw i naprezen dynamicznych. Nadaje sie rowniez do smarowania przektad-
ni, sworzni, tulei i innych mechanizméw, a takze wolnoobrotowych tozysk tocznych.

Ze wzgledu na zawartos$é statego sktadnika smarujgcego niezalecany wtozyskach tocznych
o wyzszych predkosciach obrotowych.

Lepkosc oleju Zakres Penetracja po
Nazwa produktu Klasa Rodzaj za- Olej bazo- | bazowegow temperatur | ugniataniuw | Temperatura
P NLGI geszczacza wy temp. 40°C stosowania temp. 25°C | kroplenia [°C]
[mm?®/s] [°C] [1/10mm]
SMARY LITOWE
UNILIT £T4 EP-00 00 litowy mineralny 100 -30+120 400-430 >180 zielony
UNILIT LT4 EP-1 1 litowy mineralny 100 -30+120 310-340 >190 zielony
UNILIT LT4 EP-2 2 litowy mineralny 100 -30+120 265-295 >195 zielony
UNILIT LT4 EP-3 3 litowy mineralny 100 -20+120 220-250 >195 zielony
GREASEN LT-4 S-2 2 litowy mineralny 100 -20+120 265-295 200 zielony
GREASEN tT-4 S-3 3 litowy mineralny 100 -20+120 220-250 200 zielony
SMAR SAMOCHODOWY tT4 S-2 2 litowy mineralny 100 -20+120 265-295 >190 zielony
SMAR SAMOCHODOWY tT4 S-3 3 litowy mineralny 100 -20+130 220-250 >195 zielony
LITEN LT-4P2 * 2 litowy mineralny 100 -20+120 260-300 202 brazowy
LITEN LT-4P3 3 litowy mineralny 100 -20+120 220-260 205 brazowy
LITEN tT-41 1 litowy mineralny 100 -20+120 310-340 200 brazowy
LITEN LT-42 2 litowy mineralny 100 -20+120 265-295 202 brazowy
LITEN LT-43 3 litowy mineralny 100 -20+120 220-250 205 zielony
SMAR LITOWY LT-41 1 litowy mineralny 100 -20+120 310-340 >190 zielony
SMAR LITOWY LT-42 2 litowy mineralny 100 -20+120 265-295 >190 zielony
LITEN EP-0 0 litowy mineralny 140 -20+120 355-385 190 brazowy
LITEN EP-1 1 litowy mineralny 140 -20+120 310-340 200 brazowy
LITEN EP-2 2 litowy mineralny 140 -20+120 265-295 200 brazowy
LITEN EP-3 3 litowy mineralny 140 -20+120 220-250 200 brazowy
SMAR LITOWY EP-0 0 litowy mineralny 100 -20+120 355-385 >185 zielony
SMAR LITOWY EP-1 1 litowy mineralny 100 -20+120 310-340 >190 zielony
SMAR LITOWY EP-2 2 litowy mineralny 100 -20+120 265-295 >190 zielony
LITEN EPX-0 0 litowy mineralny 150 -20+110 350-390 170 brazowy
LITEN EPX-00 00 litowy mineralny 150 -20+110 395-435 160 brazowy
CENTRACAL 00/000 litowy naftenowy 38 -40+110 400-460 >180 brazowy
LITEN LV 2-3 2/3 litowy mineralny 50 -30+120 240-280 >185 jasnozétty
LITENLV 2 EP 2/3 litowy mineralny 50 -30+120 240-280 >185 jasnobrgzowy
ciemnosza-
LITENLVG 2 * 2/3** litowy mineralny 50 -30+120 240-280 > 180 ry, dodatek
grafitu

M x . . o . ciemnoszary,
LITENLVT 2-M 1/2 litowy mineralny 200 25+120 270-310 >180 dodatek MoS,
SMAROL UNIVERSAL 2 litowy mineralny 100 -20+120 265-295 202 brazowy

Smar przeznaczony gtdwnie do smarowania tozysk slizgowych pracujacych w warunkach
wysokich naciskéw i naprezer dynamicznych. Nadaje sie réwniez do smarowania przektad-
ni, sworzni, tulei i innych mechanizméw, a takze wolnoobrotowych tozysk tocznych.

Ze wzgledu na wysoka zawartosc¢ statego sktadnika smarujacego (5% MoS2) niezalecany
w fozyskach tocznych o wyzszych predkosciach obrotowych.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl

* Produkt dostgpny okresowo na specjalne zamdéwienie

** Niestandardowy zakres penetracji

EP - Extreme Pressure / Ekstremalne Cisnienie
AW - Antiwear / Przeciwzuzyciowe

MoS, - Dwusiarczek molibdenu

Uniwersalny smar litowy przeznaczony do smarowania zawiaséw, zamkéw, gwintow, faricu-
chéw, két zgbatych, tozysk tocznych i $lizgowych, elementéw pojazdéw oraz maszyn prze-
mystowych i rolniczych.
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Nazwa produktu

SMARY WAPNIOWE

Klasa
NLGI

Rodzaj za-
geszczacza

Olej bazo-
wy

Lepkos¢ oleju

bazowego w
temp. 40°C
[mm?/s]

Zakres
temperatur
stosowania

[°c]

Penetracja po

ugniataniuw | Temperatura

temp. 25°C
[1/10mm]

kroplenia [°C]

Opis produktu

Dodatkowe wtasnosci

GREASEN STP L% wapniow: mineraln 40 2060 300-350 95 brazow: Przeznaczony jest wylgcznie do okresowego smarowania podwozi samochoddéw, sworzni, Migkka konsystencja smaru pozwala na fatwe stosowanie urzadzen smarowniczych typu
Y Y ’ y przegubdéw, prowadnic. Nie nadaje sie do smarowania fozysk tocznych oraz pompy wodnej. | smarownic pneumatycznych. Jest do$¢ odporny na dziatanie zimnej wody.
ciemnosza- E;:a;hprzzglfl‘;ijc::ys’lcii;:g 3\:0(\:1\;16nIa;ir::g;roé\:\;ts)a:;s:;;?zvr\:y::, dc;::;:;ti);c:o;:zjilflacden|}(::: Produkt odporny na dziatanie zimnej wody. Nie nadaje sie do smarowania zadnych podze-
GREASEN GRAFIT 22 ** wapniowy mineralny 100 -20+60 >250 95 ry, dodatek yeh, pr e wyeh, 9 X . onyeh . jace, spotéw samochodowych poza resorami. Nie moze byé stosowany w fozyskach tocznych
X cuchdéw i innych silnie obcigzonych weztéw tarcia. Moze byé stosowany jako typowy smar | 7 X .
grafitu montazowy. i innych mechanizmach precyzyjnych.
ciemnosza- SE:Q;S:?ZZ‘;ZgEe dr:eigc?:\?\gl?n:fkgﬁrcr:?r:zwivar?vglhn;ﬁm:z:ol::’i )(zgﬁuzﬁ 3vwéfétvv:f;:)éfah Zmniejszajg zuzycie i tarcie, chronig przed korozjg, do stosowania w warsztatach, jak i co-
GREASEN GRAFIT PLUS 2 wapniowy mineralny 100 -20+60 260-300 >85 ry, dodatek p ! zgatyen, p owyeh o e, gzonych we * | dziennej domowej obstudze. Zalecane szczegdinie tam, gdzie wystepuje duze zapylenie,
X Moga by¢ stosowane jako smar montazowy. Nie nadajg si¢ do smarowania fozysk tocznych . o
grafitu i mechanizméw precyzyjnych. kontakt z wodg, duze naciski oraz luzy poprzeczne.
Smar wapniowy przeznaczony do smarowania lekko obcigzonych fozysk tocznych i lizgo-
GREASENN1 1/2 wapniowy mineralny 15 -30+50 310-340 90 brazowy wych pracujacych przy niskich ci$nieniach w ograniczonym zakresie temperatur orazw $ro- | Szczegdlnie zalecany do stosowania w uktadach centralnego smarowania.
dowisku o podwyzszonej wilgotnosci.
. Smar wapniowy zaprojektowany specjalnie do fozysk slizgowych lub tocznych wolnoobro-
clemnosza- . P - . L . . . - . . .
GREASEN G 3 3 wapniow mineraln 50 30270 215-255 95 rv. dodatek towych, ktére mogg pracowaé w srodowisku mokrym. Jest czesto stosowany do smaro- | Szczegdlnie nadaje sie do smarowania wszystkich fozysk slizgowych, ktére pracujg w wil-
Y Y ’ ¥ fit wania tozysk Slizgowych niektérych maszyn mobilnych np. maszyny budowlane, maszyn | gotnym srodowisku lub w bezposrednim kontakcie zwoda. Zawiera w swoim sktadzie grafit.
granmtu rolnicze - kombajny, kosiarki itp.
Smar przeznaczony do smarowania silnie obcigzonych tozysk tocznych, szczegdlnie w wa-
KALTON EP-1 1 wapniowy mineralny 42 -20+60 305-345 95 brazowy runkach obcigzer udarowych, takze przy dostepie wody, np. walcarki metali, prasy, cigezkie | Zaleca sig¢ do centralnych uktadéw smarowania.
maszyny budowlane itp.
Smar przeznaczony do smarowania silnie obcigzonych tozysk tocznych, szczegdlnie w wa- Zaleca sie do zastosowar przy recznym smarowaniu fozvsk lub w smarownicach usytuowa-
KALTON EP-2 2 wapniowy mineralny 190 -10+60 260-300 95 brazowy runkach obcigzeri udarowych, takze przy dostepie wody, np. walcarki metali, prasy, ciezkie h bli ﬁ ' van przy reczny 4 Y
maszyny budowlane, kruszarki. nych blisko wezta tarcia.
SMAR MASZYNOWY 2 2 wapniowy mineralny 100 -10-60 260-300 95 brazowy Smar maszynowy 2 ’stosu_Je sie do smarowania w przypadku doprowadzania go dtugimi
przewodami o matej $rednicy.
Smary zalecane do smarowania tozysk $lizgowych oraz innych powierzchni tracych. Pro- T ; :
dukty nie nadajg sie do smarowania fozysk tocznych. Smar maszynowy 3 stosuje sie¢ do smarowania w przypadku, gdy wymagana jest wyzsza
SMAR MASZYNOWY 3 3 wapniow mineraln 100 -10+60 215-255 95 brazow: zdolno$¢ uszczelniania tozysk oraz w przypadku doprowadzania smaru przewodami o wigk-
p y y qzowy
szych srednicach i na mniejsze odlegtosci.
. . . CSW-1 zalecany jest w przypadku doprowadzania smaru dtugimi przewodami o matej $red-
CSw-1 1 wapniowy mineralny 130 -10+60 290-325 93 brazowy Zalecane do smarowania fozysk tocznych klatek walcowniczych i urzadzeri pomocniczych | nicy lub przy niskich temperaturach otoczenia.
o centralnym systemie smarowania przy temperaturach roboczych nieprzekraczajacych ; ) ) ; )
CSW-2 > wapniow mineraln 130 -10:60 250-285 95 brazow 60°C, a takze w innych urzadzen pracujacych przy wysokich i udarowych obcigzeniach. CSW-2 zalecany jest gdy przewody smarowe sg krétsze i o wigkszej srednicy oraz gdy wy-
Y Y : Y magane sg wtasnosci uszczelniajgce smaru.
SPI\;?;RLL DO MECHAN. HAMULC. 0/1 ** wapniowy mineralny 140 -10+60 280-380 120 brazowy Produkt do stosowania w okresie letnim.
( -L) Smary sezonowe, przeznaczone do smarowania urzadzeri rozrzadowych kolejowych me-
chanizméw hamulcowych.
(SPI\;?EI?ZZ) DO MECHAN. HAMULC. 00 ** wapniowy mineralny 140 -20+60 >380 120 brazowy Produkt do stosowania w okresie zimowym.
Smar stuzy do uszczelniania i zapobiegania zatarciu potgczeri gwintowych gtéwnie rur Smar konserwuje elementy pracujace w Srodowisku solanki i wody, zapobiega zapiecze-
. . szary, dodatek Y 0 pobieg roiu pofaczen g Yyeh g . niu potgczen gwintowych, w eksploatacji smar wykazuje bardzo dobre cechy adhezyjne do
SMAR PWR - wapniowy mineralny 100 - - - ptuczkowych. Specjalnie przeznaczony do pracy w srodowisku wilgotnym i wody zasolonej, - . - b S o .
pytu cynku szczeadinie w przemvsle wydobywezym powierzchni, chroni przed rdza i korozja, jest odporny na dziatanie wody, zapewnia dobra
9 P Y ydobywezym. odpornosé na utlenianie.
SMARY LIToWo - WAPNIOWE e
o litowo- . . . .
GREASEN N-EP 00/000 00/000 wapniowy mineralny 35 -30+90 400-460 165 brazowy Smary przeznaczone do smarowania skojarzeri tracych w cigzkich pojazdach uzytkowych Produkt posiada aprobate MAN 283 Li-P 00/000.
; i autobusach za pomocg centralnych uktadéw smarowania. Mogg by¢ stosowane do smaro-
GREASEN S-EP 00/000 00/000 ** Wlalt;;)r\:\ilc?v_vy syntetyczny 19 -45+:90 400-460 165 brazowy wania réznego rodzaju przektadni redukeyjnych smarowanych smarami plastycznymi. Produkt na bazie oleju syntetycznego.
litowo- Przeznaczony do smarowania fozysk urzadzer z centralnymi uktadami smarowania, pracu-
LITENLC EP-1 1 wapniowy mineralny 150 -35+160 310-340 220 brazowy Smary przeznaczone gtéwnie do smarowania fozysk tocznych pracujacych przy wysokich ch_ych w umlellrl.(owanych temperaturach otoczenia i wymagajacych przettaczania smaru na
obciazeniach, tj. gdy: C/P < 7 dla tozysk obciazonych gtéwnie promieniowo C/P > 15 dlato- | duze odlegtosci.
litowo- zysk obciazonych gtéwnie osiowo, a takze gdy w pracy tozysk mniej obciazonych wystepuja | przeznaczony jest do smarowania fozysk urzadzen systemem indywidualnym oraz z central-
LITEN LC EP-2 2 %% . mineralny 150 -30+160 270-295 245 brazowy obcigzenia udarowe. nymi uktadami smarowania, pracujacych w wysokich temperaturach otoczenia i wymagaja-
wapniowy cych przetfaczania smaru na mate odlegtosci.
LITOCAL R 00/000 00/000 I|t0vyo- olej roslinny 35 -25+100 400-475 >110 brazowy Smary przeznaczone do smarowania rozjazdéw kolejowych (sugerowana konsystencja
wapniowy NLGI 00/000), obrzezy szyn i kolejowych zestawéw kotowych (sugerowana konsystencja | Wysoka odpornosc na utlenianie, ochrona przed korozjg oraz podwyzszona wytrzymatosé
litowo- ) ) NLGI 1/2), innych miejsc smarowania wymagajgcych zastosowania smaru biodegradowal- | filmu smarowego.
LITOCALR2/1 2/1 wapniowy olej roslinny 35 -25+100 280-320 >140 brazowy nego neutralnego dla srodowiska, zaleznie od potrzeb konsystencji i klasy wykonania.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
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Smary

Lepkos¢ oleju Zakres Penetracja po

Rodzaj za- Olej bazo- | bazowegow temperatur | ugniataniuw | Temperatura q -
NP e L geszczacza wy temp. 40°C stosowania temp. 25°C | kroplenia [°C] LBz i I T D U
[mm?/s] [°C] [1/10mm]
SMARY SULFONIANOWE
Wysokotemperaturowy smar sulfonianowy przeznaczony do smarowania elementéw ma- | Smar doskonale sprawdza sie w kopalniach wegla i miedzi do smarowania fozysk, potaczen
HUTPLEX HV 1/ ** Sulfonlfin mineralny 420 30180 285-315 > 300 brazowy szynw przemysle gorniczym, hutlnlczym, C|ezlk|rn oraz morskim, zwtaszcza do \{vezlow tarcia sworzr?lowych oraz innych mechanlzmov'v maszyn i urzadzen pracujacych W wyznaczonym
wapnia narazonych na wysokie obcigzenia udarowe i niskie momenty obrotowe pracujgcych wwy- | zakresie temperatur. Produkt sprawdza sig réwniez w trudnych zastosowaniach hutniczych,
sokim zapyleniu oraz w warunkach narazenia na wode i solanke. do smarowania fozysk rolek stojakowych klatek walcowniczych.
. . [ Dzigki nadzwyczajnej stabilnosci termicznej smar po powrocie do temperatury otoczenia
sulfonian . Wysokotemperaturowy smar sulfonianowy przeznaczony do smarowania elem_entow ma- odzyskuje pierwotng strukture. Doskonale nadaje sie do smarowania elementéw maszyn
HUTPLEX WR-2 2 . mineralny 180 -25+180 265-295 > 300 brazowy szyn w przemysle hutniczym, zwtaszcza tozysk rolek klatek walcowniczych oraz innych we- | . i P o - ! 7
wapnia 2 . . . . . i urzadzern w goérnictwie wegla, miedzi, w cementowniach, przemysle stalowym, ciezkim
ztéw tarcia narazonych na dziatanie wysokich temperatur. . . . o
oraz we wszystkich weztach tarcia narazonych na ekstremalne naciski, oraz wode.
sulfonian Smar przeznaczony do smarowania silnie obcigzonych weztéw tarcia, szczegdlnie narazo- | Unikalna struktura zageszczacza zapewnia ekstremalnie wysokg odpornosé na tempera-
SULFOCAL 102 2 . mineralny 100 -30+180 265-295 >300 brazowy nych na obciazenia udarowe, zapylenie, na wodg i solanke. Stosowany w przemysle ciezkim, | ture, zuzycie, zatarcie, korozje i utlenianie. Klasa konsystencji NLGI 2 umozliwia dozowanie
wapnia wydobywczym, hutniczym i morskim. smaru poprzez indywidualne punkty smarowania.
SULFOCAL 301 1 S“,‘J;‘:;';” mineralny 300 -30+180 310-340 >300 brazowy
SULFOCAL 302 2 sulfonian ineral 300 30+180 265-295 300 b
wapnia minerainy v - > razowy Smary przeznaczone do smarowania silnie obcigzonych weztéw tarcia, szczegélnie narazo- . . . i
R . . P Unikalna struktura zageszczacza zapewnia ekstremalnie wysokg odpornosé na temperatu-
nych na obcigzenia udarowe, zapylenie, na wode i solanke. Stosowane w przemysle ciezkim, . . S o
sulfonian . wydobywezym, hutniczym i morskim re, zuzycie, zatarcie, korozje i utlenianie.
SULFOCAL 801 1 wapnia mineralny 800 -30+180 310-340 >300 brazowy ydobywezym, Y :
SULFOCAL 802 2 S:J;Z:‘;” mineralny 800 -30+180 265-295 >300 brazowy
Smar przeznaczony do smarowania czesci maszyn narazonych na dziatanie wysokich tem- | Oprdcz zastosowar indywidualnych moze by¢ stosowany w przemysle do smarowania na-
smarw peratur lub znacznych wptywéw wody. Po aplikacji i wyschnieciu pozostawia na elementach | stepujgcych elementéw: tozyska slizgowe i przegubowe, taricuchy - réwniez wyposazone
SMAROL PTFE formie PTFE - - -30+250 - - biaty smarowanych warstwe ochronng w postaci filmu olejowego, ktéry bardzo dobrze zabez- | w uszczelnienia typu O-Ring lub X-Ring, zebatki, kota taricuchowe, dzwignie, prowadnice
sprayu piecza przed utlenianiem, dzieki czemu zwigksza odpornosé na starzenie. Jest odporny na | slizgowe, systemy prowadnic liniowych, wrzeciona, zawiasy, liny stalowe, przeguby kulowe,
wodeg, parg wodng i agresywne media (wigkszos¢ kwasdw i tugéw). przenosniki pracujace w piecach i suszarkach.
SMAR LR DO LIN STALOWYCH 4 specjalny mineralny 420 - - > 55 brazowy Smar przeznaczony do konserwaciji lin stalowych réznej konstrukcji w czasie ich produkcji. L\ILilr;i??:d?;r:ongzrowama lin szybowych wyciagdw bebnowych ani do lin wyciagéw
ciemnobrazo- Przeznaczony jest do czasowej ochrony antykorozyjnej wyrobéw metalowych podczas ich
ORLEN OIL KORON L * - parafinowy mineralny - - - >48 wy/ciemnozie- zezhaczony Jest zasowe) Y antyxorozyjnej wyrobow wych podczas | Nakfada sie na ciepto w postaci ptynnej.
lony przechowywania i transportu, w szczegdlnosci dla ochrony w tagodnym klimacie.
GREASEN CORE 12 R mineralny 420 40150 285-315 5300 brazowy Ochronny smar 'pl'astyczny do Eenerget)'/clznych I|n||,r_13p0W|etrz.nych v.\{){konanych z,drutow Sm?r spe’rr,u:fl wymagania normy PN-EN 50326:2003 dla smaréw Typu A naktadanych bez
stalowych, aluminiowych, stopéw aluminium oraz réznych konfiguracji ich potaczen. koniecznosci podgrzania.
sunrivioiouonotou -
Smar przeznaczony do konserwacji lin stalowych np. lin do koparek, dZwigéw oraz innych
weglowodo lin przemystowych podczas ich produkcji i eksploatacji w temperaturze nie wyzszej niz 40°C.
KOLINSTAL 5 d%% tek asfal ¥ mineralny 100 do 40 100-170 >60 czarny Smar stosuje sie takze do impregnacji rdzeni organicznych lin stalowych. Smar nie moze | Posiada bardzo dobre wiasnosci adhezyjne, odporny na wode.
atek astaliu byé stosowany do konserwacji lin wyciggowych wspétpracujacych z kotem pednym syste-
mu - Koepe.
SMAR PRZECIWKOROZYJNY . Smar przeznaczony do konserwacji sprzgtu uzbrojenia. Zapewnia bardzo dobrg przyczep- | Zapewnia wydajng ochrong przed korozjg dzieki trwatej warstwie ochronnej, powstatej na
DZIALOWY B weglowodorowy - minerainy 100 do 50 . >60 brazowy no$¢ do podtoza oraz ochrone przed korozjg i utlenieniem. skutek wysokiej adhezji smaru do podtoza.

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
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Klasa konsystencji smaru

Tab.1 Podziat smaréw plastycznych na klasy konsystencji wg NLGI

Konsystencja Zakres penetracji wg NLGI

Podstawowe zastosowanie

bardzo ptynna 445-475
00 ptynna 400-430 Przektadnie mechaniczne
0 pétptynna 335-385
1 bardzo miekka 310-340
2 miekka 265-295 tozyska toczne i slizgowe
3 $rednia 220-250
4 péttwarda 175-205
5 twarda 130-160 Mechanizmy specjalne
6 bardzo twarda 85-115

Tab.2 Rodzaje smaréw plastycznych i ich charakterystyka

Rodzaj smaru ze wzgledu na zageszczacz Cechy wyrézniajace

Smary litowe

- wszechstronno$é zastosowania
- dobra odpornos¢ na dziatanie wody
- wysoka trwatosé

Smary wapniowe

- staba odpornosé na wysokie temperatury pracy
- staba przyczepno$é
- bardzo dobra odporno$é na dziatanie wody

Smary glinowe kompleksowe

- bardzo dobra odpornos¢ na temperature
- bardzo dobra odpornos¢ na dziatanie wody
- dobra przyczepnosé

Smary bentonitowe

- bardzo dobra odpornosé na wysoka temperature
- brak mieszalno$ci z innymi smarami
- bardzo dobra pompowalnos¢

Smary sulfonianowe

- znakomita odpornos$é na dziatanie wody
- znakomita zdolno$¢ do przenoszenia obcigzen
- bardzo dobra odporno$é na temperature

Smary litowe kompleksowe

- bardzo dobra odporno$é na temperature
- bardzo wysoka trwatosé i stabilno$é mechaniczna

BENZYNA
EKSTRAKCYJNAIII
N.A.

732,2

Produkt o niskiej zawartosci zwigzkéw aromatycznych, sladowej zawar-
tosci benzenu i siarki. Otrzymywany w procesie destylacji frakcji weglo-
wodorowych. Charakteryzuje sie tagodnym zapachem oraz doskonatymi
wiasciwosciami myjacymi.

KALIBROL LUX

779,8

30

Olej otrzymywany z wysoko rafinowanych destylatéw naftowych oraz do-
datkéw o dziataniu przeciwkorozyjnym. Produkt stosuje sie do sprawdza-
nia, regulacji, mycia i konserwacji aparatury paliwowej silnikéw o zaptonie
samoczynnym. Moze byé réwniez stosowany do ochrony przed korozjg
czesci metalowych aparatury paliwowej przechowywanej zgodnie z in-
strukcjg uzytkowania.

2,62 brak korozji

W przypadku watpliwosci aplikacyjnych prosimy o kontakt z Zespotem Serwisu Olejowego. Dane kontaktowe na stronie 25 katalogu, e-mail: serwis@orlenoil.pl
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9. DELGAS L 10W-40 24 178, HYDROL POWER L HV 45 :
1. AVG-32 33 00 DELSAS L 24 118. HARTEX 120 4> 179. HYDROL POWER L-HV 68 8
5 ACPAE 36 : 119, HARTEX 70 42 180. HYDROL PREMIUM HLP-D 15 10
: 62. DELGAS M 40 24 :
3 ACP-1L 36 181. HYDROL PREMIUM HLP-D 32 10
63. DELGAS PREMIUM L 40 24 120. HARTEX70S 42 182. HYDROL PREMIUM HLP-D 46 10
4. ACP-2E 36 64. DO KOSIAREK 46 121. HARTEX 90S 42 ! ]
5. ACP-2L 36 122. HARTEXWZ 42 183. HYDROL PREMIUM HLP-D 68 10
6. ACP-3E 36 193 HUTPLEX WR.2 s 184. HYDROL PREMIUM HVLP-D 46 12
7. AEROMIL SYNTHETIC CLP 320 16 65. EMULGOL DS 30 34 124. HUTPLEX HV 52 185. HYDROL PREMIUM L-HM 150 10
g- 2&85:“8&%50 21 66. EMULGOL ES-12 34 125. HYDRAFER HFC 46 15 186. HYDROL PREMIUM L-HM 22 10
' 126. HYDROKOP SEMISYNTETIC 15 : -
10. ALITEN EKO-OK 46 67. FORMEXQ 33 127. HYDROL ARCTIC L-HV 15 8 122 ﬂigﬁgt EEEM:B& t:m ié 18
11. ALITEN EP-1 46 : :
12. ALITEN EP-2 46 68. FORMEXXS 33 128. HYDROL ARCTIC L-HV 32 8 189. HYDROL PREMIUM L-HM 68 10
) B 69. FREZOL 22 36 129. HYDROL BIO HEES EL 46 8 190. HYDROL PREMIUM L-HV 15 )
13. AMORTYZOL 15-WL 150 45
14 ANTYKOL 1005 o 70. FREZOL 32 36 130. HYDROL BIO HETG EL 46 8 181, HYDROL PREMIUM L-HV 22 8
15. ANTYKOL 101 41 7% Eﬁggt 83?%% gg 131. HYDROL EXTRA HLP-D 32 10 192. HYDROL PREMIUM L-HV 32 8
16. ANTYKOL T 41 . 132. HYDROL EXTRA L-HV 32 8 193. HYDROL PREMIUM L-HV 46 8
73. FREZOLCUT25A 38 133. HYDROL EXTRA L-HV 46 8
17. ANTYKOL M 41 4 FREZOLGUT 3 28 194. HYDROL PREMIUM L-HV 68 8
18. ANTYKOL TS-120 41 75- FREZOL GUT 32 38 134. HYDROL EXTRA L-HV 68 8 195. HYDROL SPECIAL 46 12
19. AUREN 46 : 135. HYDROL HEAVY L-HM/HLP 100 10 195, HYDROL SPEGIAL 68 1
N 7 rresoLcUTEC 38 136. HYDROL HEAVY L-HM/HLP 15 10 |
77. FREZOL CUTEC AL 38 137 HYDROL HEAVY L-HM/HLP 150 10 197. HYDROL SYNT PE 46 8
20. BENTOMOS 23 L IR CUT oS MULT! o 138. HYDROL HEAVY L-HM/HLP 22 10 [
: : 139. HYDROL HEAVY L-HM/HLP 32 10
22. BENZYNA EKSTRAKCYJNA Il N.A. 54 80. FREZOL EP 32 36 140, HYDROL HEAVY L-HM/HLP 46 1 122- :g:g Eggg ‘5‘8 ;g
81. FREZOLEPS 36 : :
141. HYDROL HEAVY L-HM/HLP 68 10 200, 1BIS RDEG 60 o6
82. FREZOL EPX 22 36 : :
23. CENTRACAL 48 83 FREZOL EPX 32 26 142. HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 100 8 201. IBIS RDEO 70 HT 26
24. CERAMOL B 33 143. HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 15 8
84. FREZOL EPX 46 36 202. IBIS RDEO HPD 40 26
26.  CORALIAHC 100 21 86. FREZOL HC 800 36 145. HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 46 8 204. 1BIS RDEO STANDARD 40 26
27. CORALIAHC 150 21 87. FREZOL UNICUT 22 38 146. HYDROL HEAVY L-HV/HVLP 68 8 205. ITERM 100 43
28. CORALIAK-20 21 88. FREZOL UNICUT 32 38 147. HYDROL HLP-D 22 10 206. ITERM 30 MF 43
29. CORALIA L-DAA 100 20 89. FREZOL WRA 32 36 148. HYDROL HLP-D 32 10 507. ITERM 32 43
30. CORALIAL-DAA 150 20 90. FREZOL WS 8 36 149. HYDROL HLP-D 46 10
31. CORALIA L-DAA 220 20 208. ITERM 4 HT 43
: - 91. FRIGOL M 68 21 150. HYDROL HLP-D 68 10
32. CORALIA L-DAA 46 20 209. ITERM 5 43
: 92. FRIGOLTZ-13 21 151. HYDROL HLPT 46 12
33. CORALIA L-DAA 68 20 93 FRIGOLTZ19 o1 102, HYDROL HVLP-D 46 " 210. ITERM 6 MB 43
34. CORALIA L-DAB 100 20 ' ' - 211. ITERM G 100 43
' 94. FRIGOLTZ-28 21 153. HYDROL L-HL 100 12
35. CORALIA L-DAB 150 20 95. FRIGOL WZ o1 154 HYDROL L-HL 15 1o 212. ITERM G 35 43
37 CORALIAL DAB 92 2 155, HYDROL L-HL 150 P 0
37. CORALIA L-DAB 320 20 : - 214. ITERM-4 43
8. CORALIALDAE 46 % GALKOPIOD 15 196, HYDROLL L2 2
39. CORALIA L-DAB 460 20 97. GALKOP 150 15 : -
40. CORALIA L-DAB 68 20 98. GALKOP 46 15 123- mgggt ::Et gg 1; 512 mt'T%'T\IOELPL‘iX gg
41. CORALIA PAG 85 20 99. GALKOP 68 15 : - : -
42. CORALIA PE 32 20 100. GDB 150 ZLF 32 160. HYDROL L-HM/HLP 10 10 217. KALTON EP-2 50
43. CORALIA PE 46 20 101. GDB 500 32 161. HYDROL L-HM/HLP 100 10 218. KOLINSTAL 52
44. CORALIA PE 68 20 102. GDB 500 ZLF 32 162. HYDROL L-HM/HLP 15 10 219. KONHYDR T 15
45. CORALIA ST 32 20 103. GDB 6 32 163. HYDROL L-HM/HLP 150 10 220. KONKRETON 30 33
46. CORALIA ST 46 20 104. GRAFITOL 32 164. HYDROL L-HM/HLP 22 10 221. KONKRETON AZ 33
47. CORALIA ST 68 20 105. GREASEN COMPLEX 2 46 165. HYDROL L-HM/HLP 32 10 222. KONKRETON BIO-BIT 33
48. CORALIAT 46 20 106. GREASEN CORE 52 166. HYDROL L-HM/HLP 46 10 223. KONKRETON L 33
49. CORALIA VACUUM 100 21 107. GREASEN EP-23 46 167. HYDROL L-HM/HLP 68 10 224. KONKRETON L PLUS 33
50. CORALIA VDL 100 20 108. GREASEN G 3 50 168. HYDROL L-HV 100 8 225. KONKRETON M 33
51. CORALIA VDL 32 20 109 GREASEN GRAFIT 50 169. HYDROL L-HV 15 8 226. KONKRETON MK S-E 33
52. CORALIA VDL 46 20 110 GREASEN GRAFIT PLUS 50 170. HYDROL L-HV 22 8 227. KONKRETON MK S-L 33
53. CORALIAVDL 68 20 111. GREASEN £T-4 S-2 48 171. HYDROL L-HV 32 8 228. KONKRETON N 33
54. CSW-1 50 112. GREASEN £T-4 S-3 48 172. HYDROL L-HV 46 8 229. KONKRETON P 33
52- g\s(\L/YTZE N 460N gg 113. GREASEN N 1 50 173. HYDROL L-HV 68 8 230. KONKRETON S 33
56. 114. GREASEN N-EP 00/000 50 174. HYDROL L-HV PLUS 32 8 231. KONKRETON SEPAR 33
o ] 115. GREASEN S-EP 00/000 50 175. HYDROL L-HV PLUS 46 8 232. KONKRETON V 33
57. DELGAS A 15W-40 24 116. GREASEN STP 50 176. HYDROL L-HV PLUS 68 8 233. KONKRETON VS 33
58. DELGAS EXTRA 10W-40 24 117. GREASEN SYNTEX HT 2 46 177. HYDROL POWER L-HV 32 8 234, KONKRETON XS 33
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296. MARINOL RG 7050 27 355. REMIZ TU 68 22 416. TRANSOL EXTRA XSP 320 16
235, L-AN 10 30 Do MITRONAM46 27 417, TRANSOL EXTRAXSP 460 16
236. L-AN 100 30 : 356. SMAR G-421 EP-1 46 :
237. L-AN 10Z 30 o | 357. SMAR G-421 EP-2 46 419. TRANSOL SP-100 18
238. L-AN 15 30 299. 0.0IL OTHP3 ISO VG 32 12 358. SMAR G-421 EP-3 46 420. TRANSOL SP-1000 18
239. L-AN 150 30 300. OH-120 M 42 359. SMAR L DO MECHAN. HAMULC. (PRG-L) 50 421. TRANSOL SP-150 18
240. L-AN 157 30 301. OH-150 M 42 360. SMAR LITOWY EP-0 48 422. TRANSOL SP-220 18
241. L-AN 22 30 302. OH-160 M 42 361. SMAR LITOWY EP-1 48 423. TRANSOL SP-320 18
242. L-AN 227 30 303. OH-70 M 42 362. SMAR LITOWY EP-2 48 424. TRANSOL SP-460 18
243. L-AN 32 30 304. OLEJ ANTYADHEZYJNY B-0 33 363. SMAR LITOWY £T-41 48 425. TRANSOL SP-68 18
244. L-AN 320Z 30 305. OLEJ CYLINDROWY B 28 30 364. SMAR LITOWY £T-42 48 426. TRANSOL SP-680 18
245. L-AN 46 30 306. OLEJ CYLINDROWY CL-1500 30 365. SMAR LR DO LIN STALOWYCH 52 427. TRANSOL V 32 15
248. L-AN 467 30 307. OLEJ CYLINDROWY CL-17 (PN-240) 30 366. SMAR MASZYNOWY 2 50 428. TURBINEX POWER TG PREMIUM 32 22
247. L-AN 55 30 308. OLEJ CYLINDROWY CL-30 (PP-280) 30 367. SMAR MASZYNOWY 3 50 429. TURBINEX POWER TG PREMIUM 46 22
248. L.-AN 68 30 309. OLEJ CYLINDROWY CL-40 (PW-300) 30 368. SMAR PRZECIWKOROZYJNY DZIALOWY 52 430. TURBINEX T-30 20
249. L-AN 687 30 310. OLEJ CYLINDROWY P 28 30 369. SMAR PWR 50 431. TURBINEX TG PREMIUM 32 22
250. LAPENOMIL LLE 38 311. OLEJ DO B.GLEBOKIEGO TLOCZENIA 40 370. SMAR SAMOCHODOWY tT4 S-2 48 432' TURBINEX TG PREMIUM 46 50
251. LITEN EP-0 48 312. OLEJ DO FIOLEK 33 371. SMAR SAMOCHODOWY £T4 S-3 48 :
252. LITEN EP-1 48 313. OLEJ DO OBROBKI METALI SM 38 372. SMAR Z DO MECHAN. HAMULC. (PRG-2) 50 433. TURBINOWY T-30 22
253. LITEN EP-2 48 314. OLEJ DO OBROBKI PLASTYCZNEJ OP-35 40 373. SMAROL NANO SMAR 46 434. TYTALIT AV-395 46
254. LITEN EP-3 48 315. OLEJ DO OSI U 30 374. SMAROL PTFE 52 435. TYTALIT GOLD 2 46
255. LITEN EPX-0 48 316. OLEJ DO WYROBOW CERAMICZNYCH BQ 33 375. SMAROL UNIVERSAL 48
256. LITEN EPX-00 48 317. OLEJ KVG 100 32 376. SULFOCAL 102 52
257. LITEN LC EP-1 50 318. OLEJ KVG 1000 3 377. SULFOCAL 301 52 jgg' Bs:gggt K\AL”'(R 040p gj
258. LITEN LC EP-2 50 319. OLEJ KVG 150 32 378. SULFOCAL 302 52 )
259. LITEN LV 2 EP 48 320. OLEJ KVG 150 Z 32 379. SULFOCAL 801 52 438. UNICOOL MIKRO 40 PS 34
260. LITEN LV 2-3 48 321. OLEJ KVG 220 32 380. SULFOCAL 802 52 439. UNICOOL MIKRO 40 PW 34
261. LITEN LVG 2 48 322 OLEJ KVG 460 32 381. SULFOFREZOL 22 38 440. UNICOOL MIKRO E 34
262. LITEN LVT 2-M 48 323. OLEJ KVG 68 32 382. SULFOFREZOL 36 38 441. UNICOOL MIKRO EP 34
263. LITEN £T-41 48 324. OLEJ MASZYNOWY NATEUSZCZ. MN-11 30 442. UNICOOL WO 34
o £ oBSmOMWMSCIWNG % Tscowemeons W e, :
' 326. OLEJ OKRETOWY SC-22 27 384. TRANSGEAR EXTRA PAO 150 16 '

266. LITEN tT-4P2 48 327. OLEJ PROCESOWY 32 385. TRANSGEAR EXTRA PAO 220 16 445. UNILITT4 EP-00 48
267. LITEN £T-4P3 48 '

328. OLEJ PROCESOWY 32 386. TRANSGEAR EXTRA PAO 320 16 446. UNILIT £T4 EP-1 48
268. LITEN PREMIUM £T-4EP1 46 329. OLEJ PROCESOWY 32 387 TRANSGEAR EXTRA PAO 460 16 447. UNILIT £T4 EP-2 48
269. LITEN PREMIUM £T-4EP2 46 330. OLEJ PROCESOWY 32 388. TRANSGEAR PAG 150 16 448. UNILIT £T4 EP-3 48
272 LTOCALRO0/000 so 231 OLEJPROCESOWYP-600 2 330. TRANSGEAR PAG 220 16
271. LITOCAL R 00/000 50 332. OLEJ PROCESOWY P-90 32 390. TRANSGEAR PAG 320 16
272. LITOCALR 2/1 50 333 OLEJ SEPARACYJNY 33 201 TRANSGEAR PAG 460 16 449. VELOL 10 28
334. OLEJ WAZELINOWY 17 32 392. TRANSGEAR PAO 150 16 450. VELOL 15 28
273. MARINOL MW 50 27 335. ORLEN OIL H-515 12 393. TRANSGEAR PAO 220 16 451. VELOL 19 28
274. MARINOL RG 10050 27 336. ORLEN OIL KORON L 52 394. TRANSGEAR PAO 320 16 452. VELOL 20 28
275. MARINOL RG 1030 27 337. ORLEN OIL TRAFO EN 44 395. TRANSGEAR PAO 460 16 453. VELOL 50 28
276. MARINOL RG 1040 27 e 396. TRANSGEAR PE-150 16 454. VELOL 60 28
277. MARINOL RG 1230 27 338. PILAROL EKO 44 397. TRANSGEAR PE-220 16 455. VELOL 8 28
278. MARINOL RG 1240 27 339, PILAROL VG 140 a4 398. TRANSGEAR PE-320 16 456. VELOL 9Q 28
279. MARINOL RG 14050 27 340. PILAROL VG 150 a4 399. TRANSGEAR PE-460 16 457. VELOL M 100 28
280. MARINOL RG 1530 27 341. PILAROL VG 220 a4 400. TRANSOL 100 18 458. VELOL M 220 8
281. MARINOL RG 1540 27 342. PILAROL VG 68 44 401. TRANSOL 150 18 459. VELOL M 320 28
282. MARINOL RG 2030 27 343 PNEUMATIC VG 100 45 402. TRANSOL 220 18 460. VELOL M 460 o8
283. MARINOL RG 2040 27 244, PNEUMATIG VG_32 s 403. TRANSOL 320 18 461. VELOL P 150 28
284. MARINOL RG 2050 27 245 PRESSOL M 40 404. TRANSOL 460 18 462. VELOL P 220 28
285. MARINOL RG 2550 27 : 405. TRANSOL 68 18 '

346. PRESSOL PT 1 40 463. VELOL RC 100 28
286. MARINOL RG 3030 27 347 PRESSOL ST 40 406. TRANSOL 680 18 464, VELOL RG 220 o8
287. MARINOL RG 3040 27 248, PRESSOL WK 40 407. TRANSOL CLP 100 18 465, VELOL RG 32 o8
288. MARINOL RG 330 27 : 408. TRANSOL CLP 150 18 :
289. MARINOL RG 350 27 R ] 409. TRANSOL CLP 220 18 466. VELOL RC 320 28
290. MARINOL RG 4030 27 349. REMIZ SUPER TG 32 22 410. TRANSOL CLP 320 18 467. VELOL RC 46 28
291. MARINOL RG 4040 27 350. REMIZ SUPER TG 46 22 411. TRANSOL CLP 460 18 468. VELOL RC 68 28
292. MARINOL RG 4050 27 351. REMIZ TG 32 22 412. TRANSOL CLP 68 18 469. VELOL SM-30 28
293. MARINOL RG 630 27 352. REMIZ TG 46 22 413. TRANSOL CLP 680 18 470. VELOL RC 46 28
294. MARINOL RG 640 27 353. REMIZ TU 32 22 414, TRANSOL EXTRA XSP 150 16 471. VELOL RC 68 28
295. MARINOL RG 650 27 354. REMIZ TU 46 22 415. TRANSOL EXTRA XSP 220 16 472. VELOL SM-30 28
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